附件：

新疆维吾尔自治区智能手表、弧焊机等35种产品的质量监督抽查实施细则


2025年新疆维吾尔自治区智能手表产品
质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在电子商务平台被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次抽样数量2台，其中1台作为检验样品，1台作为备用样品。

2 检验依据
                表1 智能手表
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	安全防护的强度
	GB 4943.1—2022

	2
	导体的固定
	GB 4943.1—2022

	3
	直接插入电网电源输出插座的设备
	GB 4943.1—2022

	4
	电能量源的防护
	GB 4943.1—2022

	5
	直接安装导电金属零部件的热塑性零部件
	GB 4943.1—2022

	6
	电气间隙
	GB 4943.1—2022

	7
	爬电距离
	GB 4943.1—2022

	8
	抗电强度试验
	GB 4943.1—2022

	9
	热灼伤（接触温度限值）
	GB 4943.1—2022


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 4943.1—2022 音视频、信息技术和通信技术设备  第1部分：安全要求
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。









2025年新疆维吾尔自治区弧焊机产品
质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域及生产领域。
抽查产品为弧焊机。
1.2 抽样方法、基数及数量
在生产企业成品库中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品，或在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	弧焊机
	2个
	1个
	1个



2检验依据



表2 弧焊机

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	铭牌（不包括15.4中e条的试验）
	GB/T 15579.1-2013
GB/T 15579.1-2024

	2
	电气间隙
	GB/T 15579.1-2013
GB/T 15579.1-2024

	3
	爬电距离
	GB/T 15579.1-2013
GB/T 15579.1-2024

	4
	绝缘电阻
	GB/T 15579.1-2013
GB/T 15579.1-2024

	5
	介电强度
	GB/T 15579.1-2013
GB/T 15579.1-2024

	6
	外壳防护
	GB/T 15579.1-2013
GB/T 15579.1-2024

	7
	输入回路绕组与焊接回路绕组之间的绝缘
	GB/T 15579.1-2013
GB/T 15579.1-2024

	8
	内部导体及其连接
	GB/T 15579.1-2013
GB/T 15579.1-2024

	9
	初级泄漏电流
	GB/T 15579.1-2013

	
	故障状态下的接触电流
	GB/T 15579.1-2024

	10
	供电电源的连接
	GB/T 15579.1-2013
GB/T 15579.1-2024

	11
	输出
	GB/T 15579.1-2013
GB/T 15579.1-2024

	12
	外壳强度
	GB/T 15579.1-2013
GB/T 15579.1-2024

	13
	提升装置
	GB/T 15579.1-2013
GB/T 15579.1-2024

	14
	跌落
	GB/T 15579.1-2013
GB/T 15579.1-2024

	15
	倾斜稳定
	GB/T 15579.1-2013

	
	倾斜稳定性
	GB/T 15579.1-2024


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB/T 15579.1-2013弧焊设备 第1部分:焊接电源
GB/T 15579.1-2024弧焊设备 第1部分:焊接电源
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。





2025年新疆维吾尔自治区雪地靴产品
质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域或生产领域。
抽查产品为雪地靴。
1.2 抽样方法、基数及数量
在生产企业成品库中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品，或在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一商标、同一款式、同一颜色、同一鞋号范围的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	雪地靴
	3双
	2双
	1双



2检验依据
[bookmark: hmjd_error_2_0_抽_黑马提示无建议_2812]本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表2～表8。


表2 成人雪地靴（QB/T 4556-2023）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	剥离强度
	GB/T 3903.3-2011

	2
	耐折性能
	GB/T 3903.1-2017

	3
	耐磨性能
	GB/T 3903.2-2017

	4
	帮面材料低温耐折性能
	QB/T 2224-2012

	5
	衬里和内垫耐摩擦色牢度
	 QB/T 2882-2023方法A
QB/T 2882-2023方法C

	6
	防寒性能
	GB/T 21284-2015
[bookmark: hmjd_error_2_0_冷_黑马提示无建议_3054][bookmark: hmjd_error_2_0_性_黑马提示无建议_3057]（冷隔绝性）

	7
	防滑性能
	GB/T 3903.6-2024

	8
	微孔底压缩变形
	HG/T 2876-2009

	9
	钉尖和断针要求
	GB 25038-2024 5.1

	10
	六价铬
	GB/T 22807-2019
GB/T 38402-2019

	11
	可分解致癌芳香胺染料
	GB/T 17592-2024
GB/T 23344-2009
GB/T 19942-2019
GB/T 33392-2016

	12
	甲醛
	GB/T 2912.1-2009
GB/T 19941.1-2019
GB/T 19941.2-2019

	13
	富马酸二甲酯
	GB/T 26713-2025

	14
	含氯苯酚
	GB/T 18414.1-2006
GB/T 22808-2021

	15
	邻苯二甲酸酯
	GB/T 32440.1-2023

	16
	短链氯化石蜡
	GB/T 40263-2021
GB/T 38405-2019
SN/T 3814-2014



表3 成人雪地靴（QB/T 4556-2013）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	帮底剥离强度
	GB/T 3903.3-2011

	2
	耐折性能
	GB/T 3903.1-2008

	3
	耐磨性能
	GB/T 3903.2-2008

	4
	帮面材料低温耐折性能
	QB/T 2224-2012

	5
	衬里和内垫摩擦色牢度
	QB/T 2790-2006
QB/T 2882-2007方法A

	6
	微孔底压缩变形
	HG/T 2876-2009

	7
	钉尖和断针要求
	GB 25038-2024

	8
	六价铬
	GB/T 22807-2019
GB/T 38402-2019

	9
	可分解致癌芳香胺染料
	GB/T 17592-2024
GB/T 23344-2009
GB/T 19942-2019
GB/T 33392-2016

	10
	甲醛
	GB/T 2912.1-2009
GB/T 19941.1-2019
GB/T 19941.2-2019

	11
	富马酸二甲酯
	GB/T 26713-2025

	12
	含氯苯酚
	GB/T 18414.1-2006
GB/T 22808-2021

	13
	邻苯二甲酸酯
	GB/T 32440.1-2023

	14
	短链氯化石蜡
	GB/T 40263-2021
GB/T 38405-2019
SN/T 3814-2014




表4成人雪地靴（休闲鞋）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	耐折性能
	GB/T 3903.1-2017

	2
	[bookmark: hmjd_error_2_0_底_黑马提示无建议_4112]外底耐磨性能
	GB/T 3903.2-2017

	3
	剥离强度
	GB/T 3903.3-2011

	4
	帮面材料低温屈挠性能
	QB/T 2224-2012

	5
	衬里和内垫摩擦色牢度
	QB/T 2882-2007方法A

	6
	钉尖和断针要求
	GB 25038-2024 

	7
	六价铬
	GB/T 22807-2019
GB/T 38402-2019

	8
	可分解致癌芳香胺染料
	GB/T 17592-2024
GB/T 23344-2009
GB/T 19942-2019
GB/T 33392-2016

	9
	甲醛
	GB/T 2912.1-2009
GB/T 19941.1-2019
GB/T 19941.2-2019

	10
	富马酸二甲酯
	GB/T 26713-2025

	11
	含氯苯酚
	GB/T 18414.1-2006
GB/T 22808-2021

	12
	邻苯二甲酸酯
	GB/T 32440.1-2023

	13
	短链氯化石蜡
	GB/T 40263-2021
GB/T 38405-2019
SN/T 3814-2014



表5成人雪地靴（皮鞋）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	帮底剥离强度
	GB/T 3903.3-2011

	2
	成鞋耐折性能
	GB/T 3903.1-2008
GB/T 20991-2007 

	3
	[bookmark: hmjd_error_2_0_底_黑马提示无建议_4682]外底耐磨性能
	GB/T 3903.2-2008

	4
	成型底鞋跟硬度
	GB/T 3903.4-2008

	5
	衬里和内垫材料的耐摩擦色牢度
	QB/T 2882-2007方法A

	6
	钉尖和断针要求
	GB 25038-2024 

	7
	六价铬
	GB/T 22807-2019
GB/T 38402-2019

	8
	可分解致癌芳香胺染料
	GB/T 17592-2024
GB/T 23344-2009
GB/T 19942-2019
GB/T 33392-2016

	9
	甲醛
	GB/T 2912.1-2009
GB/T 19941.1-2019
GB/T 19941.2-2019

	10
	富马酸二甲酯
	GB/T 26713-2025

	11
	含氯苯酚
	GB/T 18414.1-2006
GB/T 22808-2021

	12
	邻苯二甲酸酯
	GB/T 32440.1-2023

	13
	短链氯化石蜡
	GB/T 40263-2021
GB/T 38405-2019
SN/T 3814-2014



表6儿童和婴幼儿雪地靴（QB/T 4556-2023）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	剥离强度
	GB/T 3903.3-2011

	2
	耐磨性能
	GB/T 3903.2-2017

	3
	帮面材料低温耐折性能
	QB/T 2224-2012

	4
	衬里和内垫耐摩擦色牢度
	 QB/T 2882-2023方法A
QB/T 2882-2023方法C

	5
	防寒性能
	GB/T 21284-2015
[bookmark: hmjd_error_2_0_冷_黑马提示无建议_5327][bookmark: hmjd_error_2_0_性_黑马提示无建议_5330](冷隔绝性)

	6
	防滑性能
	GB/T 3903.6-2024

	7
	微孔底压缩变形
	HG/T 2876-2009

	8
	基本要求
	GB 30585-2024
GB 6675.2-2014

	9
	婴幼儿鞋小附件要求
	GB 6675.2-2014

	10
	六价铬
	GB/T 22807-2019
GB/T 38402-2019

	11
	可分解致癌芳香胺染料
	GB/T 17592-2024
GB/T 23344-2009
GB/T 19942-2019
GB/T 33392-2016

	12
	甲醛
	GB/T 2912.1-2009
GB/T 19941.1-2019
GB/T 19941.2-2019

	13
	重金属总量
	QB/T 4340-2012

	14
	富马酸二甲酯
	GB/T 26713-2025

	15
	含氯苯酚
	GB/T 18414.1-2006
GB/T 22808-2021

	16
	N-亚硝基胺
	ISO 19577:2019

	17
	邻苯二甲酸酯
	GB/T 32440.1-2023

	18
	短链氯化石蜡
	GB/T 40263-2021
GB/T 38405-2019
SN/T 3814-2014



表7儿童和婴幼儿雪地靴（QB/T 4556-2013）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	帮底剥离强度
	GB/T 3903.3-2011

	2
	耐磨性能
	GB/T 3903.2-2008

	3
	帮面材料低温耐折性能
	QB/T 2224-2012

	4
	衬里和内垫摩擦色牢度
	QB/T 2790-2006
QB/T 2882-2007方法A

	5
	微孔底压缩变形
	HG/T 2876-2009

	6
	基本要求
	GB 30585-2024
GB 6675.2-2014

	7
	婴幼儿鞋小附件要求
	GB 6675.2-2014

	8
	六价铬
	GB/T 22807-2019
GB/T 38402-2019

	9
	可分解致癌芳香胺染料
	GB/T 17592-2024
GB/T 23344-2009
GB/T 19942-2019
GB/T 33392-2016

	10
	甲醛
	GB/T 2912.1-2009
GB/T 19941.1-2019
GB/T 19941.2-2019

	11
	重金属总量
	QB/T 4340-2012

	12
	富马酸二甲酯
	GB/T 26713-2025

	13
	含氯苯酚
	GB/T 18414.1-2006
GB/T 22808-2021

	14
	N-亚硝基胺
	ISO 19577:2019

	15
	邻苯二甲酸酯
	GB/T 32440.1-2023

	16
	短链氯化石蜡
	GB/T 40263-2021
GB/T 38405-2019
SN/T 3814-2014



表8儿童和婴幼儿雪地靴（儿童皮鞋）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	耐磨性能
	GB/T 3903.2-2008

	2
	剥离强度
	GB/T 3903.3-2011

	3
	外底硬度
	GB/T 3903.4-2008

	4
	衬里和内垫摩擦色牢度
	QB/T 2882-2007方法A

	5
	基本要求
	GB 30585-2024
GB 6675.2-2014

	6
	婴幼儿鞋小附件要求
	GB 6675.2-2014

	7
	六价铬
	GB/T 22807-2019
GB/T 38402-2019

	8
	可分解致癌芳香胺染料
	GB/T 17592-2024
GB/T 23344-2009
GB/T 19942-2019
GB/T 33392-2016

	9
	甲醛
	GB/T 2912.1-2009
GB/T 19941.1-2019
GB/T 19941.2-2019

	10
	重金属总量
	QB/T 4340-2012

	11
	富马酸二甲酯
	GB/T 26713-2025

	12
	含氯苯酚
	GB/T 18414.1-2006
GB/T 22808-2021

	13
	N-亚硝基胺
	ISO 19577:2019

	14
	邻苯二甲酸酯
	GB/T 32440.1-2023

	15
	短链氯化石蜡
	GB/T 40263-2021
GB/T 38405-2019
SN/T 3814-2014


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 25038-2024 鞋类通用安全要求
GB 30585-2024 童鞋安全技术规范
QB/T 1002-2015 皮鞋
QB/T 2880-2016 儿童皮鞋
QB/T 2955-2017 休闲鞋
QB/T 4556-2013 雪地靴
QB/T 4556-2023 雪地靴
现行有效的企业标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。












2025年新疆维吾尔自治区滑雪手套产品
质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域或生产领域。
抽查产品为滑雪手套。
1.2 抽样方法、基数及数量
在生产企业成品库中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品，或在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一商标、同一款式、同一颜色、同一材料的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	滑雪手套
	4双
	3双
	1双



2检验依据

表2 滑雪手套    
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	甲醛含量
	GB/T 2912.1-2009
GB/T 19941-2005

	2
	pH 值
	GB/T 7573-2009
QB/T 2724-2018

	3
	可分解致癌芳香胺染料a
	GB/T 17592-2011 
GB/T 17592-2024 
GB/T 23344-2009
GB/T 19942-2019
GB/T 33392-2016

	4
	耐干摩擦色牢度
	GB/T 3920-2008
QB/T 2537-2001
GB/T 29865-2013

	5
	耐水色牢度
	GB/T 5713-2013

	6
	耐酸汗渍色牢度
	GB/T 3922-2013

	7
	耐碱汗渍色牢度
	GB/T 3922-2013

	注：1、a：纺织品可分解致癌芳香胺染料检测采用GC/MS 定性，出现阳性结果时用HPLC/DAD 进一步确认和定量。
2、若样品量不能满足所有试验要求，按照可分解致癌芳香胺染料、甲醛含量、pH 值、耐水色牢度、耐酸汗渍色牢度、耐碱汗渍色牢度、耐干摩擦色牢度的取样顺序进行检测。
3、当样品形状、大小或重量等不能满足某个检测项目的样品需求时，该项目不予考核。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 18401-2010 国家纺织产品基本安全技术规范 
FZ/T 74004-2016 滑雪手套
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
















2025年新疆维吾尔自治区液化石油气产品
质量监督抽查实施细则

1抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者的待销产品中抽取。
抽样按照SH/T0233-1992《液化石油气采样法》执行。 
抽样人员应从液化石油气储配站的充装枪口随机抽取储罐存量样品，对每批次样品进行抽样检测。即以每个储罐中有存量的液化石油气为单个批次，进行取样。取样方法要保证所取样品具有该批次产品质量的代表性。
所采得的样品只能为液体，避免从罐底抽样，如果液化石油气储气罐容积较大，抽样前应进行循环，以达到均匀。
[bookmark: hmjd_error_2_0_台_黑马提示无建议_9255][bookmark: hmjd_error_2_0_占_黑马提示无建议_9309]确认均匀后，在液化石油气充装台用液化石油气专用采样钢瓶以“充装-抽空-充装-抽空”方式冲洗2-3次，然后将液相试样装满采样器，然后再排出占采样器20%的试样，留下80%的试样在采样器中。抽样钢瓶要进行事前处理，完全符合抽样容器条件。
抽样数量：抽样量4瓶，3瓶检验样品，1瓶备用样品。

2检验依据


表1 液化石油气
	序号
	检验项目
	检测方法

	1
	密度（15℃）
	SH/T0221-1992
GB/T12576-1997

	2
	蒸气压（37.8℃）
	GB/T12576-1997

	3
	组分：C3烃类组分（体积分数）
	NB/SH/T0230-2019

	4
	组分：C4及C4以上烃类组分（体积分数）
	NB/SH/T0230-2019

	5
	组分：(C3+C4)烃类组分（体积分数）
	NB/SH/T0230-2019

	6
	组分：C5及C5以上烃类组分（体积分数）
	NB/SH/T0230-2019

	7
	残留物:蒸发残留物
	SY/T7509-2014

	8
	残留物:油渍观察
	SY/T7509-2014

	9
	铜片腐蚀(40℃，1h)
	SH/T 0232-1992

	10
	总硫含量
	SH/T 0222-1992

	11
	硫化氢：乙酸铅法
	SH/T 0125-1992

	12
	游离水
	GB 11174-2011



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 11174-2011 液化石油气
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
4.附则
4.1留样保存要求  
[bookmark: hmjd_error_2_0_留_黑马提示无建议_10315]GB 11174-2011《液化石油气》规定留样钢瓶应该贮存在阴凉、干燥、安全、避光处，保留期为一个月，在整个保存期间应保证签封完整无损。












2025年新疆维吾尔自治区消防水带产品
质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域及生产领域。
抽查产品为消防水带。
1.2 抽样方法、基数及数量
在生产企业成品库中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品，或在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。

表1 抽样数量

	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	消防水带
	4根
	2根
	2根

	注：每根最少20米。



2检验依据
表2 消防水带
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观质量 
	GB 6246-2011 

	2
	内径公差
	GB 6246-2011 

	3
	长度公差
	GB 6246-2011 

	4
	水压试验
	GB 6246-2011 

	5
	爆破试验
	GB 6246-2011 

	6
	[bookmark: hmjd_error_2_0_湿_黑马提示无建议_10809][bookmark: hmjd_error_2_0_带_黑马提示无建议_10811]湿水带渗水量在设计工作压力下
	GB 6246-2011 

	7
	[bookmark: hmjd_error_2_0_湿_黑马提示无建议_10841][bookmark: hmjd_error_2_0_带_黑马提示无建议_10843]湿水带渗水量
	GB 6246-2011 

	8
	单位长度质量
	GB 6246-2011 

	9
	[bookmark: hmjd_error_1_0_有错_黑马提示无_10894][bookmark: hmjd_error_2_0_带_黑马提示无建议_10896]耐低温性能-水带
	GB 6246-2011 

	10
	[bookmark: hmjd_error_2_0_湿_黑马提示无建议_10922][bookmark: hmjd_error_2_0_带_黑马提示无建议_10924]耐低温性能-湿水带
	GB 6246-2011 

	11
	衬里（或外覆层）之间的附着强度
	GB/T 532-2008

	12
	黏附性
	GB 6246-2011 

	13
	延伸率
	GB 6246-2011 

	14
	膨胀率
	GB 6246-2011 

	15
	扭转方向
	GB 6246-2011 

	16
	可弯曲性
	GB 6246-2011 

	17
	水带与消防接口连接性能
	GB 6246-2011 


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 6246-2011 消防水带
[bookmark: hmjd_error_1_0_bfcjhWWF_黑马提示有错_11298][bookmark: hmjd_error_1_0_fISvb_黑马提示有错_11307][bookmark: hmjd_error_1_0_dVX_黑马提示无_11313][bookmark: hmjd_error_1_0_Zmkb_黑马提示有错_11319][bookmark: hmjd_error_1_0_zUiEEXscxV_黑马提示有错_11324][bookmark: hmjd_error_1_0_ywT_黑马提示无_11341][bookmark: hmjd_error_1_0_nNhKZ_黑马提示有错_11347][bookmark: hmjd_error_1_0_RGOJe_黑马提示有错_11364][bookmark: hmjd_error_1_0_fGbmReFyP_黑马提示有错_11398][bookmark: hmjd_error_1_0_QwZG_黑马提示有错_11408][bookmark: hmjd_error_1_0_zGg_黑马提示有错_11413][bookmark: hmjd_error_1_0_AdRV_黑马提示无_11418][bookmark: hmjd_error_1_0_NidqxXvd_黑马提示有错_11423][bookmark: hmjd_error_1_0_xoUReRhwB_黑马提示有错_11432][bookmark: hmjd_error_1_0_粘合_黏合_11494]GB/T 532-2008硫化橡胶或热塑性橡胶与织物粘合强度的测定
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。












2025年新疆维吾尔自治区灭火毯产品
质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域及生产领域。
抽查产品为灭火毯。
1.2 抽样方法、基数及数量
在生产企业成品库中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品，或在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。

表1 抽样数量

	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	灭火毯
	8条
	4条
	4条



2检验依据
表2 灭火毯
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观结构检查
	XF 1205-2014

	2
	尺寸检查
	XF 1205-2014

	3
	质量测定
	XF 1205-2014

	4
	[bookmark: hmjd_error_2_0_态_黑马提示无建议_12234]毯面的干态断裂强力试验
	XF 1205-2014

	5
	缝纫线耐高温性能试验
	XF 1205-2014

	6
	操作性能试验
	XF 1205-2014

	7
	柔软性试验
	XF 1205-2014

	8
	绝缘性能试验
	XF 1205-2014

	9
	F类火灭火试验
	XF 1205-2014


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
XF 1205-2014 灭火毯
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。





[bookmark: hmjd_error_2_0_真煮_黑马提示无_12868]2025年新疆维吾尔自治区儿童玩具（真煮厨具）产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次抽样数量3个，其中2个作为检验样品，1个作为备用样品。

2检验依据
[bookmark: hmjd_error_2_0_真煮_黑马提示无_12987]表1 儿童玩具（真煮厨具）
	序号
	检验项目
	检验方法

	一、机械与物理性能（正常使用）

	1
	材料
	GB 6675.2—2014

	2
	小零件
	GB 6675.2—2014

	3
	可触及的金属或玻璃边缘
	GB 6675.2—2014

	4
	功能性锐利边缘
	GB 6675.2—2014

	5
	金属玩具边缘
	GB 6675.2—2014

	6
	模塑玩具边缘
	GB 6675.2—2014

	7
	外露螺栓或螺纹杆的边缘
	GB 6675.2—2014

	8
	可触及的锐利尖端
	GB 6675.2—2014

	9
	功能性锐利尖端
	GB 6675.2—2014

	10
	木制玩具
	GB 6675.2—2014

	11
	金属丝和杆件
	GB 6675.2—2014

	12
	用于包装或玩具中的塑料袋或塑料薄膜
	GB 6675.2—2014

	13
	刚性材料上的圆孔
	GB 6675.2—2014

	14
	活动部件间的间隙
	GB 6675.2—2014

	15
	其他驱动机构
	GB 6675.2—2014

	二、机械与物理性能（可预见的合理滥用）

	1
	小零件
	GB 6675.2—2014

	2
	可触及的金属或玻璃边缘
	GB 6675.2—2014

	3
	金属玩具边缘
	GB 6675.2—2014

	4
	模塑玩具边缘
	GB 6675.2—2014

	5
	外露螺栓或螺纹杆的边缘
	GB 6675.2—2014

	6
	可触及的锐利尖端
	GB 6675.2—2014

	7
	木制玩具
	GB 6675.2—2014

	8
	金属丝和杆件
	GB 6675.2—2014

	9
	刚性材料上的圆孔
	GB 6675.2—2014

	10
	活动部件间的间隙
	GB 6675.2—2014

	11
	其他驱动机构
	GB 6675.2—2014

	三、特定元素的迁移

	1
	最大限量要求
	GB 6675.4—2014

	四、电性能

	1
	标识和说明
	GB 19865—2005

	2
	输入功率
	GB 19865—2005

	3
	发热和非正常工作
	GB 19865—2005

	4
	工作温度下的电气强度
	GB 19865—2005

	5
	耐潮湿
	GB 19865—2005

	6
	室温下的电气强度
	GB 19865—2005

	7
	机械强度
	GB 19865—2005

	8
	结构
	GB 19865—2005

	9
	软线和电线的保护
	GB 19865—2005

	10
	螺钉和连接
	GB 19865—2005

	11
	电气间隙和爬电距离
	GB 19865—2005

	12
	耐热和耐燃
	GB 19865—2005


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 6675.2—2014 玩具安全  第2部分：机械与物理性能
GB 6675.4—2014 玩具安全  第4部分：特定元素的迁移
GB 19865—2005 电玩具的安全
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。




2025年新疆维吾尔自治区防火玻璃
产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
[bookmark: hmjd_error_2_0_火_黑马提示无建议_14744]每批次产品抽取样品2块，其中1块作为检验样品，1块作为备用样品。样品需安装固定框架，样品受火尺寸不应小于1100mm×600mm。

2检验依据
表1 防火玻璃
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	耐火性能
	GB 15763.1—2009


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 15763.1—2009 建筑用安全玻璃  第1部分：防火玻璃
相关的法律、行政法规、部门规章、规范性文件
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。


2025年新疆维吾尔自治区钢化玻璃
产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
抽取样品应为生产者同工艺条件下生产的同一批次、同一厚度（玻璃公称厚度≥3mm且≤10mm）的平面钢化玻璃。
抽样规格、数量见表1。
表1 钢化玻璃抽查样品规格、样品数量
	序号
	检验项目
	样品规格
	抽样方法
	样品数量/块

	
	
	
	
	检验样品
	备用样品
	小计

	1
	碎片状态
	每块玻璃面积不应小于0.5m2
	随机抽取产品
	4
	4
	8

	2
	抗冲击性
	610mm×610mm
	现场制备
	12
	12
	24

	3
	[bookmark: hmjd_error_2_0_袋_黑马提示无建议_15620]霰弹袋冲击性能
	1930mm×864mm
	现场制备
	4
	4
	8



2检验依据
表2 钢化玻璃
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	碎片状态
	GB 15763.2-2005

	2
	抗冲击性
	GB 15763.2-2005

	3
	[bookmark: hmjd_error_2_0_袋_黑马提示无建议_15732]霰弹袋冲击性能
	GB 15763.2-2005


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 15763.2-2005  建筑用安全玻璃	第2部分:钢化玻璃
相关的法律、行政法规、部门规章、规范性文件
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。











2025年新疆维吾尔自治区钢丝绳
产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
以随机抽样的方式在生产单位成品库的待销产品中抽取。
抽样采用随机抽样方法进行,抽样方法如下：
采用随机抽样方法进行,随机抽取同一生产厂家、同一规格型号的钢丝绳产品，抽取样品数量1盘10米，截成2根，其中6.5米1根作为检验样品，3.5米1根作为备用样品。
随机数采用科学计算器随机数法、随机数骰子或扑克牌法产生。

2检验依据
检验项目见表1、表2。
表1 重要用途钢丝绳
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	直径的测量
	GB/T 8918—2006

	2
	破断拉力测定
	GB/T 8358—2023

	3
	外观检查
	GB/T 8918—2006

	4
	拆股钢丝试验
	直径的测量
	GB/T 8918—2006

	5
	
	拉力试验
	GB/T 228.1—2021

	6
	
	反复弯曲试验
	GB/T 238—2013

	7
	
	扭转试验
	GB/T 239.1—2023

	8
	
	镀锌层试验
	GB/T 1839—2008



表2 钢丝绳（通用）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	直径的测量
	GB/T 20118—2017

	2
	破断拉力的测定
	GB/T 8358—2023

	3
	钢丝绳表面质量的检查
	GB/T 20118—2017

	4
	拆股钢丝试验
	钢丝直径的测量
	GB/T 20118—2017

	5
	
	钢丝拉力的试验
	GB/T 228.1—2021

	6
	
	钢丝反复弯曲的试验
	GB/T 238—2013

	7
	
	钢丝扭转的试验
	GB/T 239.1—2023

	8
	
	钢丝镀层的试验
	GB/T 1839—2008


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB/T 8918-2006  重要用途钢丝绳
GB/T 20118-2017 钢丝绳通用技术条件
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。















2025年新疆维吾尔自治区给水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
给水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材在流通领域抽样，在企业待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品名称
	抽样数量

	1
	给水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材
	抽取8根管材，每根截取2段，每段1.2m；每根中的1段作为检验样品，1 段作为备用样品。



2检验依据
表2 给水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	平均外径
	GB/T 8806—2008

	2
	任一点壁厚偏差
	GB/T 8806—2008

	3
	密度
	GB/T 1033.1—2008

	4
	纵向回缩率
	GB/T 6671—2001

	5
	静液压强度（20℃，1h）
	GB/T 6111—2018

	6
	维卡软化温度
	GB/T 8802—2001

	7
	断裂伸长率
	GB/T 8804.2—2003

	8
	落锤冲击（以TIR计）
	GB/T 14152—2001


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB/T 10002.1-2023  给水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。









2025年新疆维吾尔自治区混凝土外加剂
产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
两份样品，一份作为检验样品（固体5kg或液体5L）；另一份作为备用样品（固体5kg或液体5L）。
点样是在一次生产产品时所取得的一个试样，混合样是三个或更多的点样等量均匀混合而取得的试样。
生产厂应根据产量和生产设备条件，将产品分批编号。掺量大于1%(含1%)同品种的外加剂每一批号为100 t,掺量小于1%的外加剂每一批号为50t。不足100t或50t的也应按一个批量计，同一批号的产品必须混合均匀。

2检验依据
本细则规定的混凝土外加剂产品种类共有13种，具体产品名称、检测项目及检验方法见表1-表13。
表1 高性能减水剂HPWR（早强型HPWR-A）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	减水率
	GB 8076-2008

	2
	泌水率比
	GB 8076-2008

	3
	含气量
	GB/T 50080-2016

	4
	凝结时间之差
	初凝
	GB 8076-2008

	
	
	[bookmark: hmjd_error_2_0_凝_黑马提示无建议_18953]终凝
	

	5
	抗压强度比
	1d
	GB 8076-2008

	
	
	3d
	

	
	
	7d
	

	
	
	28d
	

	6
	收缩率比
	28d
	GB 8076-2008



表2 高性能减水剂HPWR（标准型HPWR-S）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	减水率
	GB 8076-2008

	2
	泌水率比
	GB 8076-2008

	3
	含气量
	GB/T 50080-2016

	4
	凝结时间之差
	初凝
	GB 8076-2008

	
	
	[bookmark: hmjd_error_2_0_凝_黑马提示无建议_19162]终凝
	

	5
	1h经时变化量
	坍落度
	GB 8076-2008

	6
	抗压强度比
	1d
	GB 8076-2008

	
	
	3d
	

	
	
	7d
	

	
	
	28d
	

	7
	收缩率比
	28d
	GB 8076-2008



表3 高性能减水剂HPWR（缓凝型HPWR-R）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	减水率
	GB 8076-2008

	2
	泌水率比
	GB 8076-2008

	3
	含气量
	GB/T 50080-2016

	4
	凝结时间之差
	初凝
	GB 8076-2008

	5
	1h经时变化量
	坍落度
	GB 8076-2008

	6
	抗压强度比
	7d
	GB 8076-2008

	
	
	28d
	

	7
	收缩率比
	28d
	GB 8076-2008



 表4 高效减水剂HWR（标准型HWR-S）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	减水率
	GB 8076-2008

	2
	泌水率比
	GB 8076-2008

	3
	含气量
	GB/T 50080-2016

	4
	凝结时间之差
	初凝
	GB 8076-2008

	
	
	[bookmark: hmjd_error_2_0_凝_黑马提示无建议_19613]终凝
	

	5
	抗压强度比
	1d
	GB 8076-2008

	
	
	3d
	

	
	
	7d
	

	
	
	28d
	

	6
	收缩率比
	28d
	GB 8076-2008


表5 高效减水剂HWR（缓凝型HWR-R）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	减水率
	GB 8076-2008

	2
	泌水率比
	GB 8076-2008

	3
	含气量
	GB/T 50080-2016

	4
	凝结时间之差
	初凝
	GB 8076-2008

	5
	抗压强度比
	7d
	GB 8076-2008

	
	
	28d
	

	6
	收缩率比
	28d
	GB 8076-2008



表6 普通减水剂WR（早强型WR-A）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	减水率
	GB 8076-2008

	2
	泌水率比
	GB 8076-2008

	3
	含气量
	GB/T 50080-2016

	4
	凝结时间之差
	初凝
	GB 8076-2008

	
	
	[bookmark: hmjd_error_2_0_凝_黑马提示无建议_20001]终凝
	

	5
	抗压强度比
	1d
	GB 8076-2008

	
	
	3d
	

	
	
	7d
	

	
	
	28d
	

	6
	收缩率比
	28d
	GB 8076-2008



表7 普通减水剂WR（标准型WR-S）检验项目及检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	减水率
	GB 8076-2008

	2
	泌水率比
	GB 8076-2008

	3
	含气量
	GB/T 50080-2016

	4
	凝结时间之差
	初凝
	GB 8076-2008

	
	
	[bookmark: hmjd_error_2_0_凝_黑马提示无建议_20214]终凝
	

	5
	抗压强度比
	3d
	GB 8076-2008

	
	
	7d
	

	
	
	28d
	

	6
	收缩率比
	28d
	GB 8076-2008



表8 普通减水剂WR（缓凝型WR-R）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	减水率
	GB 8076-2008

	2
	泌水率比
	GB 8076-2008

	3
	含气量
	GB/T 50080-2016

	4
	凝结时间之差
	初凝
	GB 8076-2008

	5
	抗压强度比
	7d
	GB 8076-2008

	
	
	28d
	

	6
	收缩率比
	28d
	GB 8076-2008



表9 引气减水剂AEWR检验项目及检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	减水率
	GB 8076-2008

	2
	泌水率比
	GB 8076-2008

	3
	含气量
	GB/T 50080-2016

	4
	凝结时间之差
	初凝
	GB 8076-2008

	
	
	[bookmark: hmjd_error_2_0_凝_黑马提示无建议_20596]终凝
	

	5
	1h经时变化量
	
含气量

	GB 8076-2008

	6
	抗压强度比
	3d
	GB 8076-2008

	
	
	7d
	

	
	
	28d
	

	7
	收缩率比
	28d
	GB 8076-2008



表10 泵送剂PA检验项目及检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	减水率
	GB 8076-2008

	2
	泌水率比
	GB 8076-2008

	3
	含气量
	GB/T 50080-2016

	4
	1h经时变化量
	坍落度
	GB 8076-2008

	5
	抗压强度比
	7d
	GB 8076-2008

	
	
	28d
	

	6
	收缩率比
	28d
	GB 8076-2008



表11 早强剂Ac检验项目及检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	泌水率比
	GB 8076-2008

	2
	凝结时间之差
	初凝
	 GB 8076-2008

	3
	抗压强度比
	1d
	 GB 8076-2008

	
	
	3d
	

	
	
	7d
	

	
	
	28d
	

	4
	收缩率比
	28d
	 GB 8076-2008



表12 缓凝剂Re检验项目及检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	泌水率比
	GB 8076-2008

	2
	凝结时间之差
	初凝
	GB 8076-2008

	3
	抗压强度比
	7d
	GB 8076-2008

	
	
	28d
	

	4
	收缩率比
	28d
	GB 8076-2008



表13 引气剂AE检验项目及检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	减水率
	GB 8076-2008

	2
	泌水率比
	GB 8076-2008

	3
	含气量
	GB/T 50080-2016

	4
	凝结时间之差
	初凝
	GB 8076-2008

	
	
	[bookmark: hmjd_error_2_0_凝_黑马提示无建议_21301]终凝
	

	5
	1h经时变化量
	
含气量

	GB 8076-2008

	6
	抗压强度比
	3d
	GB 8076-2008

	
	
	7d
	

	
	
	28d
	

	7
	收缩率比
	28d
	GB 8076-2008


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 8076-2008 混凝土外加剂
相关的法律、行政法规、部门规章、规范性文件
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。






2025年新疆维吾尔自治区建筑用夹层玻璃
产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。

2检验依据
表1 建筑用夹层玻璃
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观质量
	GB/T 15763.3-2009

	2
	尺寸允许偏差
	GB/T 15763.3-2009

	3
	弯曲度
	GB/T 15763.3-2009

	4
	可见光透射比
	GB/T 5137.2-2002

	5
	可见光反射比
	GB/T 5137.2-2002

	6
	耐热性
	GB/T 15763.3-2009

	7
	落球冲击剥离性能
	GB/T 15763.3-2009

	8
	[bookmark: hmjd_error_2_0_袋_黑马提示无建议_22214]霰弹袋冲击性能
	GB/T 15763.3-2009



表2 抽查产品数量要求
	序 号
	项目
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	外观质量
	2块
（以制品为准）
	2块
（以制品为准）

	2
	尺寸允许偏差
	
	

	3
	弯曲度
	
	

	4
	可见光透射比
	3块
（不小于300mm×300mm）
	3块
（不小于300mm×300mm）

	5
	可见光反射比
	
	

	6
	耐热性
	
	

	7
	落球冲击剥离性能
	6块
（610mm×610mm）
	6块
（610mm×610mm）

	8
	[bookmark: hmjd_error_2_0_袋_黑马提示无建议_22446]霰弹袋冲击性能
	12块
（1930mm×864mm）
	12块
（1930mm×864mm）


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB/T 15763.3-2009 建筑用安全玻璃 第3部分：夹层玻璃
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。



2025年新疆维吾尔自治区绝热用聚苯乙烯泡沫塑料产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
绝热用聚苯乙烯泡沫塑料抽样样品尺寸和数量见表1。
表1 绝热用聚苯乙烯泡沫塑料抽样样品尺寸和数量
	序号
	产品名称
	燃烧性能等级
	每批次抽样样品尺寸
	每批次抽样样品数量

	1
	模塑聚苯乙烯泡沫塑料
	B1级或B2(D)级
	随机抽取长度不小于900mm，宽度不小于500mm，厚度不小于50mm的产品。
	在同一批次产品中抽取样品不少于至少30m2，其中至少15m2作为检验样品，15m2作为备用样品。

	2
	
	B2（E）级或B3级
	
	同一批次产品中抽取样品不少于10m2，其中至少5m2为检验样品，5m2为备用样品。

	3
	挤塑聚苯乙烯泡沫塑料
	B1级或B2(D)级
	随机抽取长度不小于900mm，宽度不小于500mm的产品。
	在同一批次产品中抽取样品不少于至少30m2，其中至少15m2作为检验样品，15m2作为备用样品。

	4
	
	B2（E）级或B3级
	
	同一批次产品中抽取样品不少于10m2，其中至少5m2为检验样品，5m2为备用样品。



2检验依据
表2 外墙外保温用模塑聚苯乙烯泡沫塑料
	序号
	检验项目
	检验方法

	[bookmark: _Hlk172041311]1
	导热系数
	GB/T 10801.1—2021
GB/T 10294—2008
 GB/T 10295—2008

	2
	表观密度
	GB/T 10801.1—2021
GB/T 6343—2009

	3
	垂直于板面方向的抗拉强度
	GB/T 29906—2013

	4
	吸水率（体积分数）
	GB/T 10801.1—2021
GB/T 8810—2005

	5
	燃烧性能等级
	GB 8624—2012
GB/T 20284—2006
GB/T 8626—2007
GB/T 2406.2—2009

	6
	六溴环十二烷限值
	GB/T 41077—2021




表3 绝热用模塑聚苯乙烯泡沫塑料
	序号
	检验项目
	检验方法

	[bookmark: _Hlk172041321]1
	压缩强度
	GB/T 10801.1—2021
GB/T 8813—2020

	2
	表观密度偏差
	GB/T 10801.1—2021
GB /T 6343—2009

	3
	导热系数（平均温度25℃）
	GB/T 10801.1—2021
GB/T 10294—2008
GB/T 10295—2008

	4
	吸水率
	GB/T 10801.1—2021
GB/T 8810—2005

	5
	燃烧性能
	GB 8624—2012
GB/T 20284—2006
GB/T 11785—2005 
GB/T 8626—2007
GB/T 2406.2—2009

	6
	六溴环十二烷限值
	GB/T 41077—2021




表4 建筑绝热用石墨改性模塑聚苯乙烯泡沫塑料
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	表观密度
	JC/T 2441—2018
GB/T 6343—2009

	2
	压缩强度
	GB/T 8813—2008

	3
	垂直于表面抗拉强度
	JC/T 2441—2018
GB/T 30804—2014

	4
	导热系数［平均温度（25±2）℃］
	GB/T 10294—2008 
GB/T 10295—2008

	5
	体积吸水率
	GB/T 8810—2005

	6
	燃烧性能等级
	GB 8624—2012
GB/T 20284—2006
GB/T 11785—2005 
GB/T 8626—2007
GB/T 2406.2—2009

	7
	六溴环十二烷限值
	GB/T 41077—2021



表5 外墙外保温用挤塑聚苯乙烯泡沫塑料
	序号
	检验项目
	检验方法

	[bookmark: _Hlk172041329]1
	表观密度
	GB/T 6343—2009

	2
	导热系数（25℃）
	GB/T 10801.2—2018
GB/T 10294—2008 
GB/T 10295—2008

	3
	垂直于板面方向的抗拉强度
	GB/T 30595—2014或
GB/T 30595—2024

	4
	吸水率（V/V）
	GB/T 30595—2014或
GB/T 30595—2024
GB/T 10801.2—2018
GB/T 8810—2005

	5
	氧指数
	GB/T 2406.2—2009

	6
	燃烧性能等级
	GB 8624—2012
GB/T 20284—2006
GB/T 8626—2007

	7
	六溴环十二烷限值
	GB/T 41077—2021



表6 绝热用挤塑聚苯乙烯泡沫塑料
	序号
	检验项目
	检验方法

	[bookmark: _Hlk172041338]1
	压缩强度
	GB/T 10801.2—2018
GB/T 8813—2008

	2
	吸水率，浸水96h
	GB/T 10801.2—2018
GB/T 8810—2005

	3
	
绝热性能
	导热系数
	平均温度10℃
	GB/T 10801.2—2018
GB/T 10294—2008
 GB/T 10295—2008

	
	
	
	平均温度25℃
	

	
	
	热阻
（厚度25mm时）
	平均温度10℃
	

	
	
	
	平均温度25℃
	

	4
	燃烧性能
	GB 8624—2012
GB/T 20284—2006
GB/T 11785—2005 
GB/T 8626—2007
GB/T 2406.2—2009

	5
	六溴环十二烷限值
	GB/T 41077—2021


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB/T 10801.1—2021  绝热用模塑聚苯乙烯泡沫塑料（EPS）
GB/T 10801.2—2018  绝热用挤塑聚苯乙烯泡沫塑料（XPS）
GB/T 29906—2013   模塑聚苯板薄抹灰外墙外保温系统材料
GB/T 30595—2014   挤塑聚苯板（XPS）薄抹灰外墙外保温系统材料
GB/T 30595—2024   建筑保温用挤塑聚苯板（XPS）系统材料
GB/T 41077—2021   建筑用绝热制品 六溴环十二烷的限值
JC/T 2441—2018    建筑绝热用石墨改性模塑聚苯乙烯泡沫塑料板
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。




















2025年新疆维吾尔自治区轻工（电商）产品
质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽查产品为定配眼镜、食品相关产品（玻璃、不锈钢、搪瓷制品）、成人纸尿裤。
抽样领域为电子商务平台。
1.2 抽样方法、基数及数量
[bookmark: _Hlk114787005]在京东、淘宝、拼多多、唯品会、抖音、美团等电商平台中的企业店铺、直营店铺、旗舰店铺中随机抽取，优先抽取本行政区域内的生产者生产的产品和本行政区域内的电子商务经营者销售的食品相关产品。
原则上同一销售单位每种产品可抽取不超过2个不同生产单位的产品。
抽样基数满足抽样数量及相应抽样方法需求即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验数量
	[bookmark: hmjd_error_2_0_备_黑马提示无建议_26240]备样数量

	1
	食品相关产品
	玻璃制品
	12个
	6个
	6个

	2
	
	不锈钢制品
	4个
	2个
	2个

	3
	
	搪瓷制品
	12个
	6个
	6个

	4
	定配眼镜
	1副
	1副
	[bookmark: hmjd_error_2_0_备样_黑马提示无_26324]无需备样

	5
	成人纸尿裤b
	6包
	4包
	2包

	[bookmark: hmjd_error_2_0_若_黑马提示无建议_26350][bookmark: hmjd_error_2_0_备_黑马提示无建议_26391]注：b若最小销售包装每包少于10片，需按最小销售包装数量折算，保证检验样品不少于30片，备样不少于10片。



2检验依据
[bookmark: hmjd_error_2_0_抽_黑马提示无建议_26414]本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表2～表6。
表2玻璃制品
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	感官
	GB 4806.5-2016

	2
	铅
	GB 31604.34-2016

	3
	镉
	GB 31604.24-2016

	4
	标签标识
	GB 4806.1-2016



表3不锈钢制品
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	感官要求
	感官
	GB 4806.9-2023

	
	
	浸泡液
	

	2
	金属基材和金属镀层中杂质元素含量要求
	砷（As）
	GB 4806.9-2023
GB/T 11170-2008

	
	
	镉（Cd）
	

	
	
	铅（Pb）
	

	3
	金属基材化学成分
	碳（C）
	GB/T 3280-2015
GB/T 11170-2008

	
	
	硫（S）
	

	
	
	硅（Si）
	

	
	
	锰（Mn）
	

	
	
	磷（P）
	

	
	
	铬（Cr）
	

	
	
	镍（Ni）
	

	4
	杂质元素迁移量指标
	砷（As）
	GB 4806.9-2023
GB 31604.49-2023

	
	
	镉（Cd）
	

	
	
	铅（Pb）
	

	5
	标签标识
	GB 4806.1-2016
GB 4806.9-2023



表4搪瓷制品
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	感官
	GB 4806.3-2016

	2
	铅
	GB 31604.34-2016

	3
	镉
	GB 31604.24-2016

	4
	标签标识
	GB 4806.1-2016





表5定配眼镜
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	球镜顶焦度偏差
	GB10810.1-2005

	2
	柱镜顶焦度偏差
	GB10810.1-2005

	3
	光学中心单侧水平允差
	GB 13511.1-2011

	4
	光学中心水平距离偏差
	GB 13511.1-2011

	5
	可见光透视比
	GB10810.3-2006



表6成人纸尿裤
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	pH值
	GB/T 28004-2011
GB/T 28004.2-2021

	2
	渗透性能
	GB/T 28004-2011
GB/T 28004.2-2021

	3
	偏差/条质量偏差
	GB/T 28004-2011
GB/T 28004.2-2021

	4
	可迁移性荧光物质
	GB/T 28004.2-2021

	5
	吸收倍率
	GB/T 28004.2-2021


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 4806.1-2016食品安全国家标准 食品接触材料及制品通用安全要求
GB 4806.5-2016食品安全国家标准 玻璃制品
GB 4806.9-2023食品安全国家标准 食品接触金属材料及制品
GB 4806.3-2016食品安全国家标准 搪瓷制品
GB 10810.1-2005眼镜镜片 第1部分:单光和多焦点镜片
GB 13511.1-2011配装眼镜 第1部分:单光和多焦点
GB 10810.3-2006 眼镜镜片及相关眼镜产品 第3部分:透射比规范及测量方法
GB/T 28004-2011纸尿裤（片、垫）
GB/T 28004.2-2021 纸尿裤 第2部分：成人纸尿裤
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。


2025年新疆维吾尔自治区手提式灭火器
产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
在生产企业成品库和销售企业待销的产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。
抽样采用随机抽样方法进行,随机抽取同一生产厂家、同一规格型号的手提式灭火器产品，抽取的样品数量为8具，其中4具作为检验样品，另外4具作为备用样品。
随机数采用科学计算器随机数法、随机数骰子或扑克牌法产生。

2检验依据
表1 手提式灭火器
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	充装要求
	充装量
	GB 4351-2023
GB/T 4351.1-2005

	
	
	充装误差
	

	2
	20℃时喷射性能
	有效喷射时间
	GB 4351-2023
GB/T 4351.1-2005

	
	
	喷射滞后时间
	

	
	
	喷射剩余率
	

	
	
	喷射距离
	

	3
	水压试验
	瓶体水压试验
	GB 4351-2023
GB/T 4351.1-2005

	4
	爆破性能试验
	瓶体爆破压力
	GB 4351-2023
GB/T 4351.1-2005

	
	
	瓶体容积膨胀率
	

	
	
	瓶体爆破口情况
	

	5
	灭火剂（干粉灭火剂）a
	第一主要组分含量
	GB 4066-2017

	注：a. 灭火剂（干粉灭火剂）仅适用于手提式干粉灭火器产品干粉灭火剂第一主要组分含量的检测。
b.样品分配： 1#、2#、3#样品用于充装要求、20℃时喷射性能检测，2#样品用于水压试验检测,3#样品用于爆破性能试验检测；4#样品用于灭火剂（干粉灭火剂）检测。
c.GB/T 4351.1-2005《手提式灭火器 第1部分：性能和结构要求》于2025年01月01日作废,GB 4351-2023 《手提式灭火器》于2025年01月01日实施。
d.抽取的样品生产日期在2025年01月01日之前，依据GB/T 4351.1-2005《手提式灭火器 第1部分：性能和结构要求》进行检验和判定。
e.抽取的样品生产日期在2025年01月01日之后，依据GB 4351-2023 《手提式灭火器》进行检验和判定。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 4066-2017 干粉灭火剂
GB 4351.1-2005 手提式灭火器 第1部分：性能和结构要求
GB 4351-2023 手提式灭火器
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。



















2025年新疆维吾尔自治区危险化学品
产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方式产生。
抽取时将样品分别盛装在两个合适的容器中，一份作为检验样品，另一份作为备用样品。抽样方法、数量及抽样基数按产品标准规定执行（详见表1）。
表1  抽查产品数量要求
	序号
	危险化学品品种
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	工业用氢氧化钠
	固体：0.5kg
液体：0.5L
	固体：0.5kg
液体：0.5L

	2
	工业用合成盐酸
	0.5L
	0.5L

	3
	工业硝酸 浓硝酸
	0.5L
	0.5L

	4
	工业硝酸 稀硝酸
	0.5L
	0.5L

	5
	工业用甲醇
	1 L
	1L

	6
	工业硫酸
	0.5L
	0.5L

	7
	液体无水氨
	0.4L
	0.4L

	8
	工业二硫化碳
	0.5L
	0.5L

	9
	工业过氧化氢
	0.5L
	0.5L

	10
	煤沥青
	固体：1kg
液体：1L
	固体：1kg
液体：1L

	11
	[bookmark: hmjd_error_1_0_硫磺_硫黄_29972]工业硫磺 固体产品
	1kg
	1kg

	12
	[bookmark: hmjd_error_1_0_硫磺_硫黄_29994]工业硫磺 液体产品
	1kg
	1kg

	13
	工业氢
	0.5L
	0.5L

	14
	工业用顺丁烯二酸酐
	0.5kg
	0.5kg

	15
	工业氧
	1L
	1L

	16
	工业氮
	1L
	1L

	17
	工业用苯乙烯
	2L
	2L

	18
	工业硝酸钠
	0.5kg
	0.5kg

	19
	工业用液氯
	1L
	1L

	20
	工业正丁醇
	1L
	1L

	21
	[bookmark: hmjd_error_2_0_萘_黑马提示无建议_30159]焦化萘
	固体：1kg
液体：1L
	固体：1kg
液体：1L

	22
	溶解乙炔
	根据实际基数确定
	根据实际基数确定

	23
	工业用甲醛溶液
	1L
	1L

	24
	工业六次甲基四胺
	0.6kg
	0.6kg

	25
	工业硫化钠
	0.6kg
	0.6kg

	26
	碳化钙（电石）
	10kg
	10kg

	27
	高纯氢氧化钠
	固体：0.5kg
液体：0.5L
	固体：0.5kg
液体：0.5L

	28
	化纤用氢氧化钠
	固体：0.5kg
液体：0.5L
	固体：0.5kg
液体：0.5L

	29
	工业己烷
	1L
	1L

	30
	车用汽油
	2L
	2L

	31
	车用柴油
	3L
	2L

	32
	次氯酸钠
	0.5L
	0.5L

	33
	[bookmark: hmjd_error_2_0_蒽_黑马提示无建议_30460]蒽油
	1L
	1L

	34
	轻油
	1L
	1L

	35
	洗油
	1L
	1L

	36
	高纯盐酸
	0.5L
	0.5L

	37
	工业水合肼
	0.5L
	0.5L

	38
	副产盐酸
	0.5L
	0.5L

	39
	工业用甲乙酮
	1L
	1L

	40
	粗苯
	1L
	1L

	41
	煤焦油
	1L
	1L

	42
	焦化苯酚
	1L
	1L

	43
	焦化二甲酚
	1L
	1L

	44
	焦化甲酚
	1L
	1L

	45
	焦化苯
	1L
	1L

	46
	石油苯
	1L
	1L

	47
	石油对二甲苯
	1L
	1L

	48
	石油甲苯
	1L
	1L

	49
	石油混合甲苯
	1L
	1L

	50
	液化石油气
	2L
	2L

	51
	[bookmark: hmjd_error_2_0_煤_黑马提示无建议_30740]煤基氢化油
	2L
	2L

	52
	工业液体二氧化碳
	根据实际基数确定
	根据实际基数确定

	53
	工业磷酸
	500mL
	500mL

	54
	工业硫氢化钠
	固体：500g
液体：500mL
	固体：500g
液体：500mL



2检验依据
2.1产品种类、检验项目及检验方法
本细则规定的产品种类共有54个，具体产品名称、检测项目及检验方法见表2~表55。
表2工业用氢氧化钠
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	氢氧化钠
	GB/T4348.1-2013

	2
	碳酸钠
	GB/T4348.1-2013或GB/T7698-2014

	3
	氯化钠
	GB/T4348.2-2014或GB/T11213.2-2007

	4
	三氧化二铁
	GB/T4348.3-2012

	5
	外观
	GB/T209-2018



表3工业用合成盐酸
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	总酸度（以HCl计）的质量分数
	GB/T 320-2006

	2
	砷的质量分数
	

	3
	铁（以Fe计）的质量分数
	

	4
	游离氯(以Cl计)的质量分数
	

	5
	灼烧残渣的质量分数
	

	6
	硫酸盐(以SO42- 计)的质量分数
	

	7
	外观
	



表4工业硝酸 浓硝酸
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	硝酸(HNO3)
	GB/T337.1-2014

	2
	亚硝酸(HNO2)
	

	3
	硫酸(H2SO4)
	

	4
	灼烧残渣
	

	5
	外观
	



表5工业硝酸 稀硝酸
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	硝酸(HNO3)
	GB/T337.2-2014

	2
	亚硝酸(HNO2)
	GB/T337.1-2014和GB/T337.2-2014

	3
	灼烧残渣
	GB/T337.1-2014

	4
	外观
	GB/T337.2-2014



表6工业用甲醇
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	色度
	GB/T 3143-1982

	2
	密度ρ20
	GB/T 338-2011、GB/T4472-2011

	3
	沸程(0℃，101.3kPa)
	GB/T 7534-2004和GB/T 338-2011

	4
	高锰酸钾试验
	GB/T 6324.3-2011

	5
	水混溶性试验
	GB/T 6324.1-2004

	6
	水
	GB/T 6283-2008

	7
	[bookmark: hmjd_error_2_0_碱_黑马提示无建议_31687]酸（以HCOOH计）或碱（以NH3计）
	GB/T 338-2011

	8
	羰基化合物（以HCHO计）
	GB/T 6324.5-2008

	9
	蒸发残渣
	GB/T 6324.2-2004

	10
	硫酸洗涤试验
	GB/T 338-2011

	11
	性状
	GB/T 338-2011



表7工业硫酸（浓硫酸）
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	砷(As)
	GB/T 534-2014

	2
	铅(Pb)
	

	3
	汞(Hg)
	

	4
	硫酸(H2SO4)
	

	5
	铁(Fe)
	

	6
	灰分
	

	7
	透明度
	

	8
	色度
	



表8液体无水氨*
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	氨含量
	GB/T 8570.2-2010

	2
	残留物含量
	GB/T 8570.3-2010、GB/T 8570.4-2010

	3
	外观
	GB/T 536-2017

	4
	水分
	GB/T 8570.5-2010

	5
	油含量
	GB/T 8570.6-2010

	6
	铁含量
	GB/T 8570.7-2010



表9工业二硫化碳*
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	馏出率（45.6℃~46.6℃，101.32kPa下）
	GB/T 1615-2021

	2
	密度（20℃）
	

	3
	不挥发物
	

	4
	碘还原物（以H2S计）
	

	5
	硫酸盐
	

	6
	游离酸
	

	7
	[bookmark: hmjd_error_2_0_硫_黑马提示无建议_32240]硫及其硫化物
	

	8
	外观
	



表10工业过氧化氢
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	过氧化氢(H2O2)
	GB/T 1616-2014

	2
	游离酸(以H2SO4计)
	

	3
	不挥发物
	

	4
	稳定度
	

	5
	[bookmark: hmjd_error_2_0_碳_黑马提示无建议_32347]总碳（以C计）
	

	6
	硝酸盐（以NO3计）
	

	7
	外观
	



表11煤沥青
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	软化点
	GB/T2294-2019

	2
	甲苯不溶物含量
	GB/T2292-2018

	3
	喹啉不溶物
	GB/T2293-2019

	4
	[bookmark: hmjd_error_2_0_值_黑马提示无建议_32473]结焦值
	GB/T 8727-2008

	5
	灰分
	GB/T2295-2008

	6
	水分
	GB/T2288-2008



[bookmark: hmjd_error_1_0_硫磺_硫黄_32537]表12工业硫磺 固体产品
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	硫的质量分数（S）（以干基计）
	GB/T 2449.1-2021

	2
	水分的质量分数
	

	3
	有机物的质量分数(以C计)(以干基计)
	

	4
	铁(Fe) 的质量分数（以干基计）
	

	5
	灰分的质量分数（以干基计）
	

	6
	酸度的质量分数(以H2SO4计)(以干基计)
	

	7
	筛余物的质量分数
	

	8
	[bookmark: hmjd_error_1_0_有错_黑马提示无_32722]砷的质量分数（As）(以干基计)
	

	9
	外观
	



[bookmark: hmjd_error_1_0_硫磺_硫黄_32745]表13工业硫磺 液体产品
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	硫（S）
	GB/T 2449.1-2021

	2
	水分
	

	3
	有机物(以C计)
	

	4
	铁(Fe)
	

	5
	灰分
	

	6
	酸度(以H2SO4计)
	

	7
	砷（As）
	

	8
	外观
	GB/T 2449.2-2015



表14工业氢
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	氢气（H2）的体积分数
	GB/T3634.1-2006

	2
	氧（O2）的体积分数
	GB/T3634.1-2006

	3
	[bookmark: hmjd_error_2_0_氮_黑马提示无建议_32963][bookmark: hmjd_error_2_0_氩_黑马提示无建议_32965]氮加氩（N2+Ar）的体积分数
	GB/T3634.1-2006

	4
	露点
	GB/T5832.2-2016

	5
	游离水
	GB/T3634.1-2006



表15工业用顺丁烯二酸酐
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	顺丁烯二酸酐的质量分数（以C4H2O3计）
	GB/T 3676-2020

	2
	结晶点
	GB/T 7533-1993

	3
	熔融色度
	GB/T 6324.7-2014

	4
	灼烧残渣的质量分数
	GB/T 7531-2008

	5
	铁的质量分数(以Fe计)
	GB/T 3676-2020

	6
	外观
	GB/T 3676-2020


表16工业氧*
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	氧(O2)含量
	GB/T 3863-2008

	2
	水
	



表17工业氮*
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	氮气(N2)纯度
	GB/T 3864-2008

	2
	氧(O2)含量
	

	3
	游离水
	



表18工业用苯乙烯*
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	外观
	GB/T3915-2021

	2
	纯度(质量分数)
	GB/T12688.1-2019

	3
	聚合物
	GB/T12688.3-2011

	4
	[bookmark: hmjd_error_2_0_计_黑马提示无建议_33611]过氧化物（以过氧化氢计）
	GB/T12688.4-2011

	5
	[bookmark: hmjd_error_2_0_醛_黑马提示无建议_33635][bookmark: hmjd_error_2_0_计_黑马提示无建议_33641]总醛（以苯甲醛计）
	GB/T12688.5-2019

	6
	[bookmark: hmjd_error_2_0_钴色号_黑马提示无建议_33669]色度（铂-钴色号）
	GB/T605-2006

	7
	阻聚剂（TBC）
	GB/T12688.8-2011

	8
	乙苯(质量分数)
	GB/T12688.1-2019



表19工业硝酸钠
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	硝酸钠（NaNO3）
	GB/T 4553-2016

	2
	水分
	

	3
	水不溶物
	

	4
	氯化物(以NaCl计)
	

	5
	亚硝酸钠（NaNO2）
	

	6
	碳酸钠（Na2CO3）
	

	7
	铁(Fe)
	

	8
	硝酸钙[Ca(NO3)2]
	

	9
	硝酸镁[Mg(NO3)2]
	

	10
	硼酸（H3BO3）
	

	11
	外观
	



表20工业用液氯*
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	三氯化氮的质量分数
	GB/T 5138-2021

	2
	[bookmark: hmjd_error_2_0_氯_黑马提示无建议_33987]氯的体积分数
	

	3
	蒸发残渣的质量分数
	



表21工业用正丁醇
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	[bookmark: hmjd_error_2_0_钴色号_黑马提示无建议_34042]色度（铂-钴色号）
	GB/T3143-1982

	2
	密度(ρ20)
	GB/T2013-2010

	3
	正丁醇含量
	GB/T6027-2023

	4
	异丁醇含量
	GB/T6027-2023

	5
	[bookmark: hmjd_error_2_0_钴色号_黑马提示无建议_34144]硫酸显色试验（铂-钴色号）
	GB/T6027-2023

	6
	酸度（以乙酸计）
	GB/T6027-2023

	7
	水分
	GB/T6283-2008或GB/T6324.8-2014

	8
	蒸发残渣
	GB/T6324.2-2004

	9
	外观
	GB/T6027-2023



[bookmark: hmjd_error_2_0_萘_黑马提示无建议_34276]表22焦化萘
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	萘含量（质量分数）或结晶点（任选其一）
	GB/T 6699-2015或GB/T 3069.2-2005

	2
	不挥发物（质量分数）
	GB/T 6701-2005

	3
	灰分（质量分数）
	GB/T 2295-2008

	4
	酸洗比色
	GB/T 6702-2022

	5
	外观
	GB/T 6699-2015



表23溶解乙炔*
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	乙炔的体积分数
	GB 6819-2004

	2
	磷化氢、硫化氢试验
	



表24工业用甲醛溶液*
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	密度ρ20
	GB/T 4472-2011

	2
	甲醛
	GB/T 9009-2011

	3
	酸（以HCOOH计）
	GB/T 9009-2011

	4
	铁
	GB/T 3049-2006

	5
	甲醇
	GB/T 9009-2011

	6
	色度
	GB/T3143-1982

	7
	外观
	GB/T 9009-2011





表25工业六次甲基四胺
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	纯度
	GB/T 9015-1998

	2
	水分
	

	3
	灰分
	

	4
	重金属（以Pb计）
	

	5
	氯化物（以Cl计）
	

	6
	硫酸盐（以SO4计）
	

	7
	铵盐（以NH4计）
	

	8
	水溶液外观
	

	9
	外观
	



表26工业硫化钠
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	硫化钠（Na2S）
	GB/T 10500-2009

	2
	亚硫酸钠（Na2SO3）
	GB/T 10500-2009

	3
	硫代硫酸钠（Na2S2O3）
	GB/T 10500-2009

	4
	铁(Fe)
	GB/T 10500-2009

	5
	碳酸钠
	GB/T 10500-2009

	6
	水不溶物
	GB/T 10500-2009

	7
	外观
	GB/T 10500-2009



表27碳化钙（电石）*
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	发气量（20℃，101.3kPa）
	GB/T 10665-2004

	2
	乙炔中磷化氢的体积分数
	

	3
	乙炔中硫化氢的体积分数
	



表28高纯氢氧化钠
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	氢氧化钠
	GB/T 4348.1-2013或GB/T 11213.1-2007

	2
	碳酸钠
	GB/T 4348.1-2013或GB/T 7698-2014

	3
	氯化钠
	GB/T 11213.2-2007或GB/T209-2018

	4
	三氧化二铁
	GB/T 4348.3-2012或HG/T3942-2007-

	5
	二氧化硅
	GB/T 11213.4-2006或HG/T3942-2007-

	6
	氯酸钠
	GB/T 11200.1-2006或GB/T11199-2024

	7
	硫酸钠
	GB/T 11213.5-2006

	8
	三氧化二铝
	GB/T 11200.2-2008或HG/T3942-2007

	9
	氧化钙
	GB/T 11200.3-2008或HG/T3942-2007

	10
	外观
	GB/T 11199-2024



表29化纤用氢氧化钠
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	氢氧化钠（以NaOH计）
	GB/T 4348.1-2013或GB/T 11213.1-2007

	2
	碳酸钠（以Na2CO3计）
	GB/T 4348.1-2013或GB/T 7698-2014

	3
	氯化钠（以NaCl计）
	GB/T 11213.2-2007

	4
	三氧化二铁（以Fe2O3计）
	GB/T 4348.3-2012或HG/T 3942-2007

	5
	钙（以Ca计）
	GB/T 11200.3-2008或HG/T3942-2007

	6
	二氧化硅（以SiO2计）
	GB/T 11213.4-2006或HG/T 3942-2007

	7
	硫酸钠（以Na2SO4计）
	GB/T 11213.5-2006

	8
	铜（以Cu计）
	GB/T 11213.7-2008或HG/T 3942-2007

	9
	外观
	GB/T 11212-2013



表30 工业己烷
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	密度（20℃）
	GB/T1884-2000和GB/T1885-1998

	2
	正己烷含量
	SH/T 0714-2002

	3
	馏程
	初馏点
	GB/T 6536-2010

	
	
	干点
	

	4
	[bookmark: hmjd_error_2_0_值_黑马提示无建议_36063]贝壳松脂丁醇值
	GB/T 11134-1989

	5
	溴指数
	GB/T 11136-1989

	6
	硫含量
	NB/SH/T 0253-2021、 SH/T0689-2000

	7
	苯含量
	GB/T 17474-1998

	8
	不挥发物含量
	GB/T 17602-2018

	9
	颜色
	GB/T 3555-2022、GB/T 3143-1982



表31车用汽油
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	抗爆性
	研究法辛烷值(RON)
	GB/T 5487-2015

	
	
	抗爆指数
(RON+MON)/2
	GB/T 503-2016和GB/T 5487-2015

	2
	铅含量
	GB/T 8020-2015

	3
	馏程
	GB/T 6536-2010

	4
	蒸气压
	GB/T 8017-2012

	5
	胶质含量
	[bookmark: hmjd_error_2_0_洗_黑马提示无建议_36553]溶剂洗胶质含量
	GB/T 8019-2008

	
	
	未洗胶质含量
	GB/T 8019-2008

	6
	硫含量1
	SH/T 0689-2000、NB/SH/T 0253-2021

	7
	苯含量（体积分数）2
	NB/SH/T 0713-2023、GB/T 30519-2024

	8
	芳烃含量（体积分数）5
	GB/T 30519-2024、GB/T 11132-2022

	9
	烯烃含量（体积分数）5
	GB/T 30519-2024、GB/T 11132-2022

	10
	氧含量（质量分数）
	NB/SH/T 0663-2014

	11
	甲醇含量（质量分数）
	NB/SH/T 0663-2014

	12
	铁含量
	SH/T 0712-2002

	13
	锰含量
	NB/SH/T 0711-2019

	14
	密度（20℃）3
	GB/T 1884-2000、GB/T 1885-1998,
SH/T 0604-2000

	15
	诱导期
	GB/T 8018-2015

	16
	硫醇（博士试验）
	NB/SH/T 0174-2015

	17
	铜片腐蚀
	GB/T 5096-2017

	18
	水溶性酸或碱
	GB/T 259-1988

	19
	机械杂质及水分4
	GB 17930-2016，GB/T 511-2010、GB/T 260-2016

	注1.可采用NB/SH/T 0253-2021进行测定，在有异议时以SH/T 0689-2000方法为准。
2.可采用GB/T 30519-2024进行测定，在有异议时以NB/SH/T 0713-2023方法为准。
3.可采用SH/T 0604-2000进行测定，在有异议时以GB/T 1884-2000、GB/T 1885-1998方法为准。
4.将试样注入100mL玻璃量筒中观察，应当透明，没有悬浮和沉降的机械杂质和水分。有异议时，以GB/T 260-2016方法为准。
5.可采用GB/T 11132-2022，在有异议时以GB/T 30519-2024方法为准。



表32次氯酸钠
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	有效氯(以Cl计)
	GB/T 19106-2013

	2
	重金属(以Pb计)
	

	3
	砷(As)
	

	4
	铁(Fe)
	

	5
	游离碱(以NaOH计)
	

	6
	外观
	



表33车用柴油
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	硫含量
	SH/T 0689-2000，NB/SH/T 0253-2021

	2
	10%蒸余物残炭1
	GB/T 17144-2021

	3
	多环芳烃含量2
	NB/SH/T 0806-2022 

	4
	总污染物含量
	GB/T 33400-2016

	5
	运动粘度(20℃)
	GB/T 265-1988

	6
	凝点
	GB/T 510-2018

	7
	冷滤点
	NB/SH/T 0248-2019

	8
	闪点(闭口)
	GB/T 261-2021

	9
	十六烷值
	GB/T 386-2021

	10
	馏程
	GB/T 6536-2010

	11
	密度（20℃）3
	GB/T 1884-2000、GB/T 1885-1998，
SH/T 0604-2000

	12
	[bookmark: hmjd_error_2_0_计_黑马提示无建议_37872]氧化安定性（以总不溶物计）
	SH/T 0175-2004

	13
	酸度（以KOH计）
	GB/T 258-2016

	14
	灰分
	GB/T 508-1985

	15
	铜片腐蚀(50℃,3h)
	GB/T 5096-2017

	16
	水含量4
	GB19147-2016，GB/T 260-2016

	17
	润滑性 校正磨痕直径(60℃)
	NB/SH/T 0765-2021

	18
	十六烷指数
	SH/T 0694-2000

	19
	脂肪酸甲酯含量
	GB/T 23801-2021

	注1.可采用GB/T 268-1987进行测定，结果有异议时，以GB/T 17144-2021方法为准。
2.可采用NB/SH/T 0606-2019进行测定，在有异议时以NB/SH/T 0806-2022方法为准。
3.采用SH/T 0604-2000进行测定，在有异议时以GB/T 1884-2000、GB/T 1885-1998方法为准。
4.可用目测法，即将试样注入100mL玻璃量筒中，在室温（20±5）℃下观察，应当透明，没有悬浮和沉降的水分，结果有异议时，以GB/T 260-2016方法为准。



[bookmark: hmjd_error_2_0_蒽_黑马提示无建议_38359]表34蒽油
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	密度（20℃）
	GB/T 2281-2008

	2
	馏程（101.325kPa）
	300℃前馏出量
	GB/T 18255-2022、GB/T 18589-2001

	
	
	360℃后馏出量
	

	3
	黏度E80
	GB/T 24209-2009

	4
	水分（质量分数）
	GB/T 2288-2008



表35轻油
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	外观
	GB/T 24216-2009

	2
	密度（20℃）
	GB/T 2281-2008

	3
	馏程（101.325kPa）
	初馏点
	GB/T 2282-2022、GB/T 18589-2001

	
	
	180℃前馏出量
	

	4
	酚含量（体积分数）
	GB/T 24207-2009

	5
	水分含量
	GB/T 24216-2009



表36洗油
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	密度（20℃）
	GB/T 2281-2008

	2
	馏程（大气压101.3kPa）
	230℃前馏出量
	GB/T 18255-2022、GB/T 18589-2001

	
	
	270℃前馏出量
	

	
	
	300℃前馏出量
	

	3
	酚含量
	GB/T 24207-2009

	4
	萘含量
	GB/T 24208-2009

	5
	水分含量
	GB/T 2288-2008

	6
	黏度E50
	GB/T 24209-2009

	7
	15℃结晶物
	GB/T 24206-2009



表37高纯盐酸
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	总酸度(以HCl计)
	GB/T 320-2006

	2
	钙(以Ca计)
	HG/T 2778-2020

	3
	镁(以Mg计)
	HG/T 2778-2020

	4
	铁(以Fe计)
	HG/T 2778-2020

	5
	游离氯
	GB/T 320-2006

	6
	蒸发残渣
	HG/T 2778-2020

	7
	外观
	HG/T 2778-2020



表38工业水合肼*
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	水合肼质量分数(N2H4•H2O)
	HG/T 3259-2012

	2
	不挥发物质量分数
	

	3
	铁(Fe)质量分数
	

	4
	重金属（以Pb计）质量分数
	

	5
	氯化物（以Cl计）质量分数
	

	6
	硫酸盐(以SO4计)质量分数
	

	7
	外观
	



表39副产盐酸
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	总酸度(HCl)
	GB/T 320-2006

	2
	重金属（以Pb计）
	HG/T 3783-2021

	3
	外观
	HG/T 3783-2021


表40工业用甲乙酮
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	纯度
	SH/T 1756-2006

	2
	沸程
	初馏点
	GB/T 7534-2004

	
	
	干点
	

	3
	密度（20℃）
	GB/T 4472-2011

	4
	水分
	GB/T 6283-2008

	5
	酸度(以乙酸计)
	GB/T 14827-1993和SH/T 1755-2006

	6
	[bookmark: hmjd_error_2_0_计_黑马提示无建议_39583]醇(以丁醇计)
	SH/T 1756-2006和SH/T 1755-2006

	7
	不挥发物
	GB/T 6324.2-2004

	8
	色度
	GB/T 3143-1982

	9
	外观
	SH/T 1755-2006



表41粗苯
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	密度（20℃）
	GB/T2281-2008

	2
	馏程（大气压101.3kPa）
	GB/T2282-2022

	3
	水分
	YB/T 5022-2016

	4
	三苯的含量（质量分数）
	YB/T 5022-2016、GB/T30053-2013

	5
	硫
	YB/T 5022-2016

	6
	氯
	YB/T 5022-2016

	7
	外观
	YB/T 5022-2016



表42煤焦油
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	密度(ρ20)
	GB/T 2281-2008

	2
	黏度(E80)
	GB/T 24209-2009

	3
	萘含量（无水基）
	YB/T 5078-2010

	4
	甲苯不溶物（无水基）
	GB/T 2292-2018

	5
	水分
	GB/T 2288-2008

	6
	灰分
	GB/T 2295-2008



表43焦化苯酚
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	外观
	GB/T 6705-2008

	2
	水分
	GB/T 2288-2008或GB/T 6706-2005

	3
	苯酚含量
	GB/T 2601-2008

	4
	中性油
	GB/T 6705-2008或GB/T 3711-2008

	5
	吡啶碱含量
	GB/T 3711-2008



表44焦化二甲酚
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	密度(20℃)
	GB/T 2281-2008

	2
	水分
	GB/T 2288-2008

	3
	中性油试验(浊度法)
	GB/T 6705-2008

	4
	苯酚含量
	GB/T 2601-2008

	5
	二甲酚类含量
	GB/T 2601-2008

	6
	三甲酚类含量
	GB/T 2601-2008

	7
	外观
	GB/T 2600-2009



表45焦化甲酚
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	密度(20℃)
	GB/T 2281-2008

	2
	水分
	GB/T 2288-2008

	3
	中性油试验(浊度法)
	GB/T 6705-2008

	4
	苯酚含量
	GB/T 2601-2008

	5
	邻甲酚含量
	GB/T 2601-2008

	6
	2,6-二甲酚含量
	GB/T 2601-2008

	7
	间甲酚含量
	GB/T 2601-2008

	8
	甲酚类+二甲酚类含量
	GB/T 2601-2008

	9
	三甲酚类含量
	GB/T 2601-2008



表46焦化苯
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	颜色（铂-钴）
	GB/T 8036-2009

	2
	密度(20℃)
	GB/T 2281-2008

	3
	酸洗比色(按标准比色液)
	GB/T 8035-2009

	4
	[bookmark: hmjd_error_2_0_溴_黑马提示无建议_40780]溴价
	GB/T 1815-2019

	5
	[bookmark: hmjd_error_2_0_硫_黑马提示无建议_40802]总硫
	GB/T 3208-2009、SH/T 0689-2000

	6
	中性试验
	GB/T 1816-2019

	7
	水分
	GB/T 2283-2019

	8
	外观
	GB/T 2283-2019



表47石油苯
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	[bookmark: hmjd_error_2_0_钴色号_黑马提示无建议_40929]颜色（铂-钴色号）
	GB/T 3143-1982

	2
	酸洗比色
	GB/T 2012-1989

	3
	总硫含量
	NB/SH/T 0253-2021、SH/T 0689-2000

	4
	溴指数
	SH/T 1767-2008

	5
	结晶点(干基)
	GB/T 3145-2023

	6
	氮含量
	SH/T 0657-2007 

	7
	水含量
	SH/T 0246-1992

	8
	密度（20℃）
	GB/T 2013-2010、SH/T 0604-2000

	9
	中性试验
	GB/T 1816-2019

	10
	外观
	GB/T 3405-2011



表48石油对二甲苯
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	外观
	SH/T 1486.1-2008

	2
	纯度
	SH/T 1486.2-2008
SH/T 1489-2018

	3
	非芳烃含量
	

	4
	甲苯含量
	

	5
	乙苯含量
	

	6
	间二甲苯含量
	

	7
	邻二甲苯含量
	

	8
	总硫含量
	SH/T 1147-2008

	9
	[bookmark: hmjd_error_2_0_钴色号_黑马提示无建议_41422]颜色（铂-钴色号）
	GB/T 3143-1982

	10
	酸洗比色
	GB/T 2012-1989

	11
	溴指数
	SH/T 1767-2008

	12
	馏程（在101.3kPa下，包括138.3℃）
	GB/T 3146.1-2010



表49石油甲苯
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	[bookmark: hmjd_error_1_0_Hazen_黑马提示无_41563][bookmark: hmjd_error_2_0_色号_黑马提示无_41573]颜色(Hazen单位一铂钴色号)
	GB/T 3143-1982

	2
	密度（20℃）
	GB/T 2013-2010、SH/T 0604-2000

	3
	酸洗比色
	GB/T 2012-1989

	4
	总硫含量
	NB/SH/T 0253-2021、SH/T 0689-2000

	5
	蒸发残余物
	GB/T 3209-2009

	6
	中性试验
	GB/T 1816-2019

	7
	溴指数
	SH/T 1767-2008

	8
	外观
	GB/T 3406-2010



表50石油混合二甲苯
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	外观
	GB/T 3407-2019

	2
	[bookmark: hmjd_error_1_0_Hazen_黑马提示无_41840][bookmark: hmjd_error_2_0_钴色号_黑马提示无建议_41850]颜色（Hazen单位 铂-钴色号）
	GB/T 3143-1982

	3
	密度（20℃）
	GB/T 2013-2010、SH/T 0604-2000

	4
	

馏程

	初馏点
	GB/T 3146.1-2010

	
	
	干点
	

	
	
	总馏程范围
	

	5
	酸洗比色
	GB/T 2012-1989

	6
	总硫含量
	NB/SH/T 0253-2021

	7
	蒸发残余物含量
	GB/T 3209-2009

	8
	铜片腐蚀
	GB/T 11138-1994

	9
	中性试验
	GB/T 1816-2019



表51液化石油气*
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	密度（15℃）
	SH/T 0221-1992或GB/T12576-1997

	2
	蒸气压（37.8℃）
	GB/T12576-1997

	3
	组分
	C3烃类组分
	NB/SH/T0230-2019

	
	
	C4及C4以上烃类组分
	

	
	
	C3+C4烃类组分
	

	
	
	C5及C5以上烃类组分
	

	4
	总硫含量
	SH/T0222-1992

	5
	游离水
	GB 11174-2011



[bookmark: hmjd_error_2_0_煤_黑马提示无建议_42439]表52煤基氢化油
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	外观
	HG/T 5146-2017 

	2
	机械杂质
	HG/T 5146-2017

	3
	水分
	HG/T 5146-2017

	4
	密度(20℃)
	GB/T 1884-2000、GB/T 1885-1998

	5
	馏程
	GB/T 6536-2010、GB/T 9168-1997

	6
	[bookmark: hmjd_error_2_0_硫_黑马提示无建议_43165]总硫
	SH/T 0689-2000

	7
	闪点（闭口）
	GB/T 261-2021

	8
	闪点（开口）
	GB/T 3536-2008

	9
	凝点
	GB/T 510-2018

	10
	铜片腐蚀（50℃，3h）
	GB/T 5096-2017

	11
	酸度
	GB/T 264-1983

	12
	饱和烃
	NB/SH/T 0606-2019

	13
	运动黏度（20℃）
	GB/T 265-1988

	14
	氧化安定性
	SH/T 0175-2004



表53工业液体二氧化碳*
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	二氧化碳含量（体积分数）
	GB/T 6052-2011

	2
	气味
	GB/T 6052-2011

	3
	水分露点
	GB/T 5832.2-2016

	4
	一氧化碳、硫化氢、磷化氢及有机还原物
	GB/T 6052-2011

	5
	游离水
	GB/T 6052-2011

	6
	油分
	GB/T 6052-2011



表54工业磷酸
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	GB/T 2091-2008

	2
	色度
	GB/T 605-2006

	3
	磷酸（H3PO4）
	GB/T 2091-2008

	4
	氯化物（以Cl计）
	GB/T 2091-2008

	5
	硫酸盐（以SO4计）
	GB/T 2091-2008

	6
	铁（Fe）
	GB/T 2091-2008

	7
	砷（As）
	GB/T 2091-2008

	
	重金属（以Pb计）
	GB/T 2091-2008



表55硫氢化钠
	序号
	检测项目
	检验方法

	1
	外观
	GB/T23937-2020

	2
	[bookmark: hmjd_error_2_0_NaHS_黑马提示无_45247]硫氢化钠（NaHS）
	GB/T23937-2020

	3
	硫化钠(Na2S)
	GB/T23937-2020

	4
	硫代硫酸钠(Na2S2O3)
	GB/T23937-2020

	5
	亚硫酸钠(Na2SO3)
	GB/T23937-2020

	6
	铁(Fe)
	GB/T23937-2020

	7
	碳酸钠(Na2CO3)
	GB/T23937-2020



注： *产品必要时为现场检验。
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB/T 209-2018   工业用氢氧化钠 
GB/T 320-2006   工业用合成盐酸 
GB/T 337.1-2014  工业硝酸 浓硝酸 
GB/T 337.2-2014  工业硝酸 稀硝酸 
GB/T 338-2011    工业用甲醇 
GB/T 534-2014    工业硫酸 
GB/T 536-2017    液体无水氨 
GB/T 1615-2021    工业二硫化碳  
GB/T 1616-2014    工业过氧化氢
GB/T 2091-2008    工业磷酸 
GB/T 2279-2008    焦化甲酚
GB/T 2283-2019    焦化苯
GB/T 2290-2012    煤沥青  
[bookmark: hmjd_error_1_0_硫磺_硫黄_45947]GB/T 2449.1-2021   工业硫磺 第1部分：固体产品
[bookmark: hmjd_error_1_0_硫磺_硫黄_45981]GB/T 2449.2-2015   工业硫磺 第2部分：液体产品
GB/T 2600-2009     焦化二甲酚
GB/T 3405-2011     石油苯
GB/T 3406-2010     石油甲苯
GB/T 3407-2019     石油混合二甲苯
GB/T3634.1-2006    氢气 第一部分：工业氢
GB/T 3676-2020     顺丁烯二酸酐  
GB/T 3863-2008     工业氧  
GB/T 3864-2008     工业氮  
GB/T 3915-2021     工业用苯乙烯 
GB/T 4553-2016     工业硝酸钠  
GB/T 5138-2021     工业用液氯 
GB/T 6027-2023     工业用正丁醇
GB/T 6052-2011     工业液体二氧化碳
[bookmark: hmjd_error_2_0_萘_黑马提示无建议_46357]GB/T 6699-2015     焦化萘 
GB/T 6705-2008     焦化苯酚
GB 6819-2004       溶解乙炔
GB/T 9009-2011     工业用甲醛溶液  
GB/T 9015-1998     工业六次甲基四胺  
GB/T 10500-2009    工业硫化钠 
GB/T 10665-2004    碳化钙（电石） 
GB 11174-2011      液化石油气
GB/T 11199-2024    高纯氢氧化钠 
GB/T 11212 -2013   化纤用氢氧化钠 
GB/T 17602-2018    工业己烷 
GB 17930-2016      车用汽油  
GB/T 19106-2013    次氯酸钠溶液 
GB 19147-2016      车用柴油 
GB/T 23937-2020    工业硫氢化钠 
[bookmark: hmjd_error_2_0_蒽_黑马提示无建议_46750]GB/T 24211-2009    蒽油 
GB/T 24216-2009    轻油 
GB/T 24217-2009    洗油 
HG/T 2778-2020     高纯盐酸 
HG/T 3259-2012     工业水合肼 
HG/T 3783-2021     副产盐酸
[bookmark: hmjd_error_2_0_煤_黑马提示无建议_46894]HG/T 5146-2017     煤基氢化油
SH/T 1486.1-2008    石油对二甲苯
SH/T 1755-2006      工业用甲乙酮  
YB/T 5022-2016      粗苯  
YB/T 5075-2010      煤焦油 
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

















[bookmark: hmjd_error_1_0_新疆维吾尔自治区定_黑马提示重点词_47370]2025年新疆维吾尔自治区定配眼镜产品
质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域。
抽查产品为定配眼镜。
1.2 抽样方法、基数及数量
在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	定配眼镜
	1副
	1副
	[bookmark: hmjd_error_2_0_备样_黑马提示无_47602]无需备样



2检验依据
表2 定配眼镜
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	镜片顶焦度
	球镜顶焦度偏差（主子午面一）
	GB 10810.1—2005

	2
	
	球镜顶焦度偏差（主子午面二）
	GB 10810.1—2005

	3
	
	柱镜顶焦度偏差
	GB 10810.1—2005

	4
	柱镜轴位方向偏差
	GB 10810.1-2005

	5
	光学中心水平距离偏差
	GB 13511.1-2011

	6
	光学中心垂直互差
	GB 13511.1-2011

	7
	镜片材料和表面质量
	GB 10810.1-2005

	8
	装配质量
	GB 13511.1-2011


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 13511.1—2011 配装眼镜 第1部分：单光和多焦点
GB 10810.1-2005 眼镜镜片 第1部分:单光和多焦点镜片
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。




2025年新疆维吾尔自治区商品过度包装产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域。
抽查产品为粽子、月饼、茶叶、乳制品、饼干等食品销售包装。
1.2 抽样方法、基数及数量
在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	商品包装产品
	2个
	1个
	1个

	注：抽取完整销售包装的样品，每份样品应含包装和内装食品。



2检验依据


表2 商品包装产品
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	包装空隙率
	GB 23350-2021
GB 23350-2021国家标准第1号修改单

	2
	包装层数
	GB 23350-2021


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
[bookmark: hmjd_error_2_0_度_黑马提示无建议_48922]GB 23350-2021 限制商品过度包装要求 食品和化妆品 国家标准第1号修改单
[bookmark: hmjd_error_2_0_度_黑马提示无建议_48964]GB 23350-2021 限制商品过度包装要求 食品和化妆品
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。









[bookmark: hmjd_error_2_0_垫_黑马提示无建议_49345]2025年新疆维吾尔自治区卫生巾（护垫）产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域、电子商务平台。
[bookmark: hmjd_error_2_0_垫_黑马提示无建议_49417]抽查产品为卫生巾（护垫）。
1.2 抽样方法、基数及数量
在流通领域待销产品中抽取。
在京东、淘宝、拼多多、唯品会、抖音、美团等电商平台中的企业店铺、直营店铺、旗舰店铺中随机抽取，优先抽取本行政区域内的生产者生产的产品和本行政区域内的电子商务经营者销售的产品。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品种类
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	[bookmark: hmjd_error_2_0_垫_黑马提示无建议_49655]卫生巾（护垫）
	6包
	4包
	2包

	注：每包不足10片的，按10片换算成相应的最小包装单位。



2检验依据

[bookmark: hmjd_error_2_0_抽_黑马提示无建议_49711]本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表2-表5。
表2 卫生巾（GB 15979-2002、GB/T 8939-2018）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	全长偏差
	GB/T 8939-2018

	2
	条质量偏差
	GB/T 8939-2018

	3
	吸水倍率
	GB/T 8939-2018

	4
	pH
	GB/T 8939-2018

	5
	甲醛含量
	GB/T 34448-2017

	6
	可迁移性荧光物质
	GB/T 8939-2018

	7
	微生物学指标
	细菌菌落总数
	GB 15979-2002

	8
	
	大肠菌群
	GB 15979-2002

	9
	
	致病性化脓菌（绿脓杆菌、金黄色葡萄球菌、溶血性链球菌）
	GB 15979-2002

	10
	
	真菌菌落总数
	GB 15979-2002

	[bookmark: hmjd_error_2_0_卫_黑马提示无建议_50059]注：依据卫健委“卫监督发〔2005〕515号”《健康相关产品国家卫生监督抽检规定》第十九条“产品微生物指标超标的不予复检”的规定，微生物学指标项目（第7、8、9、10项）不予复检。


[bookmark: hmjd_error_2_0_垫_黑马提示无建议_50147]表3 护垫（GB 15979-2002、GB/T 8939-2018）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	全长偏差
	GB/T 8939-2018

	2
	吸水倍率
	GB/T 8939-2018

	3
	pH
	GB/T 8939-2018

	4
	甲醛含量
	GB/T 34448-2017

	5
	可迁移性荧光物质
	GB/T 8939-2018

	6
	微生物学指标
	细菌菌落总数
	GB 15979-2002

	7
	
	大肠菌群
	GB 15979-2002

	8
	
	致病性化脓菌（绿脓杆菌、金黄色葡萄球菌、溶血性链球菌）
	GB 15979-2002

	9
	
	真菌菌落总数
	GB 15979-2002

	[bookmark: hmjd_error_2_0_卫_黑马提示无建议_50444]注：依据卫健委“卫监督发〔2005〕515号”《健康相关产品国家卫生监督抽检规定》第十九条“产品微生物指标超标的不予复检”的规定，微生物学指标项目（第6、7、8、9项）不予复检。


表4卫生巾（GB 15979-2024、GB/T 8939-2018）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	全长偏差
	GB/T 8939-2018

	2
	条质量偏差
	GB/T 8939-2018

	3
	吸水倍率
	GB/T 8939-2018

	4
	pH
	GB/T 8939-2018

	5
	甲醛含量
	GB/T 34448-2017

	6
	可迁移性荧光物质
	GB/T 8939-2018

	7
	微生物学指标

	细菌菌落总数
	GB 15979—2024

	8
	
	特定微生物（大肠菌群、铜绿假单胞菌、金黄色葡萄球菌、溶血性链球菌）
	GB 15979—2024

	9
	
	真菌菌落总数
	GB 15979—2024

	注：1、2025年07月01日及之后生产的产品按GB 15979—2024项目检测。
[bookmark: hmjd_error_2_0_卫_黑马提示无建议_50879]2、依据卫健委“卫监督发〔2005〕515号”《健康相关产品国家卫生监督抽检规定》第十九条“产品微生物指标超标的不予复检”的规定，微生物学指标项目（第7、8、9项）不予复检。


[bookmark: hmjd_error_2_0_垫_黑马提示无建议_50964]表5 护垫（GB 15979-2024、GB/T 8939-2018）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	全长偏差
	GB/T 8939-2018

	2
	吸水倍率
	GB/T 8939-2018

	3
	pH
	GB/T 8939-2018

	4
	甲醛含量
	GB/T 34448-2017

	5
	可迁移性荧光物质
	GB/T 8939-2018

	6
	微生物学指标
	细菌菌落总数
	GB 15979—2024

	7
	
	特定微生物（大肠菌群、铜绿假单胞菌、金黄色葡萄球菌、溶血性链球菌）
	GB 15979—2024

	8
	
	真菌菌落总数
	GB 15979—2024

	注：1、2025年07月01日及之后生产的产品按GB 15979—2024项目检测。
[bookmark: hmjd_error_2_0_卫_黑马提示无建议_51287]2、依据卫健委“卫监督发〔2005〕515号”《健康相关产品国家卫生监督抽检规定》第十九条“产品微生物指标超标的不予复检”的规定，微生物学指标项目（第6、7、8项）不予复检。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
[bookmark: hmjd_error_2_0_垫_黑马提示无建议_51499]GB/T 8939-2018 卫生巾（护垫）
GB 15979-2002  一次性使用卫生用品卫生标准
GB 15979-2024  一次性使用卫生用品卫生标准
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。



2025年新疆维吾尔自治区婴儿纸尿裤产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为电子商务平台。
抽查产品为婴儿纸尿裤。
1.2 抽样方法、基数及数量
在京东、淘宝、拼多多、唯品会、抖音、美团等电商平台中的企业店铺、直营店铺、旗舰店铺中随机抽取，优先抽取本行政区域内的生产者生产的产品和本行政区域内的电子商务经营者销售的产品。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品种类
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	婴儿纸尿裤
	4包
	3包
	1包

	注：每包不足10片的，按10片换算成相应的最小包装单位。


2检验依据
表2  婴儿纸尿裤（GB 15979-2002、GB/T 28004.1-2021）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	条质量偏差
	GB/T 28004.1-2021

	2
	渗透性能
	GB/T 28004.1-2021

	3
	pH值
	GB/T 28004.1-2021

	4
	外观
	GB/T 28004.1-2021

	5
	重金属含量
	《化妆品安全技术规范》（2015版第四章）

	6
	可迁移性荧光物质
	GB/T 28004.1-2021

	7
	邻苯二甲酸酯含量
	GB/T 37860-2019

	8
	微生物学指标
	细菌菌落总数
	GB 15979-2002

	9
	
	大肠菌群
	GB 15979-2002

	10
	
	致病性化脓菌（绿脓杆菌、金黄色葡萄球菌、溶血性链球菌）
	GB 15979-2002

	11
	
	真菌菌落总数
	GB 15979-2002

	[bookmark: hmjd_error_2_0_卫_黑马提示无建议_52631]注：依据卫健委“卫监督发〔2005〕515号”《健康相关产品国家卫生监督抽检规定》第十九条“产品微生物指标超标的不予复检”的规定，微生物学指标项目（第8、9、10、11项）不予复检。



表3  婴儿纸尿裤（GB 15979-2024、GB/T 28004.1-2021）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	条质量偏差
	GB/T 28004.1-2021

	2
	渗透性能
	GB/T 28004.1-2021

	3
	pH值
	GB/T 28004.1-2021

	4
	外观
	GB/T 28004.1-2021

	5
	重金属含量
	《化妆品安全技术规范》（2015版第四章）

	6
	可迁移性荧光物质
	GB/T 28004.1-2021

	7
	邻苯二甲酸酯含量
	GB/T 37860-2019

	8
	微生物学指标
	细菌菌落总数
	GB 15979—2024

	9
	
	特定微生物（大肠菌群、铜绿假单胞菌、金黄色葡萄球菌、溶血性链球菌）
	GB 15979—2024

	10
	
	真菌菌落总数
	GB 15979—2024

	注：1、2025年07月01日及之后生产的产品按GB 15979—2024项目检测。
[bookmark: hmjd_error_2_0_卫_黑马提示无建议_53125]2、依据卫健委“卫监督发〔2005〕515号”《健康相关产品国家卫生监督抽检规定》第十九条“产品微生物指标超标的不予复检”的规定，微生物学指标项目（第8、9、10项）不予复检。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
[bookmark: hmjd_error_2_0_ctl_黑马提示无_53356][bookmark: hmjd_error_2_0_ctl_黑马提示无_53362][bookmark: hmjd_error_1_0_ContentPlaceHolder_黑马提示有错_53368][bookmark: hmjd_error_1_0_ContentPlaceHolder_黑马提示有错_53388][bookmark: hmjd_error_1_0_rptStandard_黑马提示有错_53408][bookmark: hmjd_error_2_0_ctl_黑马提示无_53420][bookmark: hmjd_error_1_0_lbtnDetail_黑马提示有错_53426][bookmark: hmjd_error_2_0_纸尿_纸屑_53488]GB/T 28004.1-2021 纸尿裤 第1部分：婴儿纸尿裤
GB 15979-2002  一次性使用卫生用品卫生标准
GB 15979-2024  一次性使用卫生用品卫生标准
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。




2025年新疆维吾尔自治区塑料购物袋产品质量监督抽查实施细则（简易检测）

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域。
抽查产品为塑料购物袋。
1.2 抽样方法、基数及数量
在流通领域待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品种类
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	塑料购物袋
	30个
	20个
	10个

	注：袋的规格应不小于15cm×15cm。



2检验依据
表2 塑料购物袋
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	环保要求
	GB/T 21661-2020

	2
	厚度及偏差
	GB/T 21661-2020
GB/T 6672-2001

	3
	漏水性
	GB/T 21661-2020

	4
	封合强度
	GB/T 21661-2020
QB/T 2358-1998

	注：如遇不适用项目（如未提供厚度、承重公称值等）时需在检验报告标明不适用项。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB/T 21661-2020 塑料购物袋
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。




2025年新疆维吾尔自治区食品塑料包装容器工具等制品产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区生产领域和流通领域。
抽查产品为食品用塑料包装容器工具等制品。
1.2 抽样方法、基数及数量
在生产企业成品库中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品，或在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	塑料编织袋
	30条
	15条
	15条

	2
	[bookmark: hmjd_error_1_0_（_标点符号（缺少成对_55184][bookmark: hmjd_error_1_0_）_标点符号）缺少成对_55202]其他容器类制品（聚酯（PET）食用油壶、聚乙烯吹塑容器等）
	[bookmark: hmjd_error_3_0_＜_黑马提示_55209]V（容积）＜1000mL，32个；V≥1000 mL，16个
	[bookmark: hmjd_error_3_0_＜_黑马提示_55240]V（容积）＜1000mL，26个；V≥1000 mL，13个
	[bookmark: hmjd_error_3_0_＜_黑马提示_55271]V（容积）＜1000mL，6个；V≥1000 mL，3个

	3
	[bookmark: hmjd_error_2_0_坯_黑马提示无建议_55301]塑料瓶坯
	60个
	40个
	20个

	4
	塑料吸管
	250支
	200支
	50支



2检验依据

[bookmark: hmjd_error_2_0_抽_黑马提示无建议_55351]本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表2～表5。
表2 塑料编织袋
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	感官要求
	GB 4806.7—2023

	2
	总迁移量
	GB 31604.8—2021

	3
	高锰酸钾消耗量
	GB 31604.2—2016 

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 31604.9—2016 

	5
	[bookmark: hmjd_error_2_0_限_黑马提示无建议_55507]脱色试验（限添加了着色剂的产品）
	GB 31604.7—2023

	6
	[bookmark: hmjd_error_1_0_有错_黑马提示无_55542]拉伸负荷-经向
	GB/T 8946-2013

	7
	拉伸负荷-纬向
	GB/T 8946-2013

	8
	拉伸负荷-缝底向
	GB/T 8946-2013

	9
	[bookmark: hmjd_error_1_0_粘合_黏合_55622][bookmark: hmjd_error_2_0_向_黑马提示无建议_55624]拉伸负荷-粘合向
	GB/T 8946-2013

	10
	耐热性能
	GB/T 8946-2013

	11
	跌落性能
	GB/T 8946-2013

	[bookmark: hmjd_error_1_0_、且_且_55719]注：高锰酸钾消耗量不适用生产日期在2024年9月6日之后的、且淀粉含量≥40%的淀粉基塑料材料及制品。


[bookmark: hmjd_error_1_0_（_标点符号（缺少成对_55756][bookmark: hmjd_error_1_0_）_标点符号）缺少成对_55774]表3 其他容器类制品（聚酯（PET）食用油壶、聚乙烯吹塑容器等）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	感官要求
	GB 4806.7—2023

	2
	总迁移量
	GB 31604.8—2021

	3
	高锰酸钾消耗量
	GB 31604.2—2016 

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 31604.9—2016 

	5
	[bookmark: hmjd_error_2_0_限_黑马提示无建议_55902]脱色试验（限添加了着色剂的产品）
	GB 31604.7—2023

	6
	[bookmark: hmjd_error_2_0_锑_黑马提示无建议_55933]锑迁移量（仅对PET材质）
	GB 31604.41-2016

	7
	乙二醇迁移量（仅对PET材质）
	GB 31604.44-2016

	8
	对苯二甲酸（仅对PET材质）
	GB 31604.21-2016

	[bookmark: hmjd_error_1_0_、且_且_56065]注：高锰酸钾消耗量不适用生产日期在2024年9月6日之后的、且淀粉含量≥40%的淀粉基塑料材料及制品。



表4  瓶坯
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	感官要求
	GB 4806.7—2023

	2
	总迁移量
	GB 31604.8—2021

	3
	高锰酸钾消耗量
	GB 31604.2—2016 

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 31604.9—2016 

	5
	[bookmark: hmjd_error_2_0_限_黑马提示无建议_56223]脱色试验（限添加了着色剂的产品）
	GB 31604.7—2023

	6
	[bookmark: hmjd_error_2_0_锑_黑马提示无建议_56254]锑迁移量（仅对PET材质）
	GB 31604.41-2016

	7
	乙二醇迁移量（仅对PET材质）
	GB 31604.44-2016

	8
	对苯二甲酸（仅对PET材质）
	GB 31604.21-2016

	9
	乙醛（仅对PET材质）
	BB/T 0060-2012

	[bookmark: hmjd_error_1_0_、且_且_56416]注：高锰酸钾消耗量不适用生产日期在2024年9月6日之后的、且淀粉含量≥40%的淀粉基塑料材料及制品。



表5  塑料吸管
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	感官要求
	GB 4806.7—2023

	2
	总迁移量
	GB 31604.8—2021

	3
	高锰酸钾消耗量
	GB 31604.2—2016 

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 31604.9—2016 

	5
	[bookmark: hmjd_error_2_0_限_黑马提示无建议_56576]脱色试验（限添加了着色剂的产品）
	GB 31604.7—2023

	[bookmark: hmjd_error_1_0_、且_且_56634]注：高锰酸钾消耗量不适用生产日期在2024年9月6日之后的、且淀粉含量≥40%的淀粉基塑料材料及制品。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB/T 8946-2013 塑料编织袋通用技术要求
BB/T 0060-2012 包装容器 聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）瓶坯
GB 4806.7-2023 食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品
GB/T 24693-2009 聚丙烯饮用吸管
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。



2025年新疆维吾尔自治区儿童玩具产品质量监督抽查实施细则（简易检测）

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域。
抽查产品为儿童玩具。
1.2 抽样方法、基数及数量
在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一颜色的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品种类
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	儿童玩具
	3个
	2个
	1个

	注：儿童玩具：包括塑胶玩具、弹射玩具、电玩具、金属玩具、娃娃玩具、毛绒布制玩具、磁性玩具、木制玩具、纸质玩具、其他类玩具等。



2检验依据
表2 儿童玩具
	序号
	检验项目
	检验方法

	一、机械与物理性能（正常使用和可预见的合理滥用）

	1
	材料
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_57622]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	2
	小零件
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_57653]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	3
	挤压玩具、摇铃及类似玩具
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_57693]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	4
	小球
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_57723]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	5
	毛球
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_57753]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	6
	学前玩偶
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_57785]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	7
	玩具奶嘴
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_57817]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	8
	气球
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_57847]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	9
	弹珠
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_57877]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	10
	半球形玩具
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_57911]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	11
	可触及的金属或玻璃边缘
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_57951]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	12
	功能性锐利边缘
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_57987]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	[bookmark: _Hlk28281258]13
	金属玩具边缘
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58022]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	14
	模塑玩具边缘
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58057]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	15
	外露螺栓或螺纹杆的边缘
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58097]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	16
	可触及的锐利尖端
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58134]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	17
	功能性锐利尖端
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58170]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	18
	木制玩具
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58203]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	19
	突出物
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58235]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	20
	把手和其他类似的管子
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58274]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	21
	金属丝和杆件
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58309]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	22
	用于包装或玩具中的塑料袋或塑料薄膜
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58355]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	23
	18个月以下儿童使用的玩具上的绳索和弹性绳
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58405]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	24
	[bookmark: hmjd_error_2_0_绳_黑马提示无建议_58436]18个月以下儿童使用的玩具上的自回缩绳
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58453]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	25
	36个月以下儿童使用的拖拉玩具上的绳索或弹性绳
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58505]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	26
	刚性材料上的圆孔
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58542]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	27
	活动部件间的间隙
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58579]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	28
	其他驱动机构
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58614]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	29
	弹射玩具的一般要求
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58652]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	30
	蓄能弹射玩具
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58687]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	31
	非蓄能弹射玩具
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58723]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	32
	声响要求1
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58757]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	33
	磁体和磁性部件
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58793]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	[bookmark: hmjd_error_2_0_耳_黑马提示无建议_58818]注：1.声响要求项目仅适用于近耳玩具。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_58969]GB 6675.2—2014 玩具安全  第2部分：机械与物理性能（含第1号修改单）
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。










2025年新疆维吾尔自治区手机产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域。
抽查产品为手机。
1.2 抽样方法、基数及数量
在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
每批次产品抽取3个样品，其中2个作为检验样品，1个作为备用样品。
2检验依据
表1 手机
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	导体的固定
	GB 4943.1-2022

	2
	直接插入电网电源输出插座的设备
	GB 4943.1-2022

	3
	直接安装导电金属零部件的热塑性零部件
	GB 4943.1-2022

	4
	电气间隙
	GB 4943.1-2022

	5
	爬电距离
	GB 4943.1-2022 

	6
	抗电强度试验（湿热处理后）
	GB 4943.1-2022

	7
	热灼伤(接触温度限值)
	GB 4943.1-2022 

	8
	辐射杂散骚扰
	GB/T 22450.1-2008 
GB/T 19484.1-2013 
YD/T 1595.1-2012 
YD/T 1592.1-2012 
YD/T 2583.14-2013 
YD/T 2583.18-2019
YD/T 2583.18-2024

	9
	电源端口传导骚扰
	GB/T 22450.1-2008
GB/T 19484.1-2013
YD/T 1595.1-2012
YD/T 1592.1-2012
YD/T 2583.14-2013
YD/T 2583.18-2019
YD/T 2583.18-2024

	10
	30MHz-1000MHz辐射连续骚扰
	GB/T 22450.1-2008
GB/T 19484.1-2013
YD/T 1595.1-2012
YD/T 1592.1-2012
YD/T 2583.14-2013
YD/T 2583.18-2019
YD/T 2583.18-2024


注：对于序号9-11的检验项目，依照如下原则选择判定标准，如果被测设备支持GSM制式，则选择GSM制式的一个频段测试，采用GSM制式的判定标准；否则选择产品标称制式的任一制式的一个频段测试，并采用该制式对应的判定标准。
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 4943.1—2022音视频、信息技术和通信技术设备 第1部分：安全要求
GB/T 19484.1—2013  800MHz/2GHz cdma2000 数字蜂窝移动通信系统的电磁兼容性要求和测量方法 第1部分：用户设备及其辅助设备
GB/T 22450.1—2008  900/1800 MHz TDMA 数字蜂窝移动通信系统电磁兼容性限值和测量方法 第1部分：移动台及其辅助设备
YD/T 1592.1—2012  2GHz TD-SCDMA数字蜂窝移动通信系统电磁兼容性要求和测量方法 第1部分：用户设备及其辅助设备
YD/T 1595.1—2012  2GHz WCDMA数字蜂窝移动通信系统的电磁兼容性要求和测量方法 第1部分：用户设备及其辅助设备
YD/T 2583.14—2013 蜂窝式移动通信设备电磁兼容性能要求和测量方法 第14部分：LTE用户设备及其辅助设备
YD/T 2583.18—2019 蜂窝式移动通信设备电磁兼容性能要求和测量方法 第18部分：5G用户设备和辅助设备
YD/T 2583.18—2024 蜂窝式移动通信设备电磁兼容性要求和测量方法 第18部分：5G用户设备及其辅助设备
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。



















2025年新疆维吾尔自治区体育用品产品
质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域、电商领域。
抽查产品为体育用品（篮球、足球、排球、乒乓球、乒乓球拍、羽毛球、羽毛球拍）。
1.2 抽样方法、基数及数量
在流通领域、电商领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产者按照同一标准生产的同一商标、同一规格型号、等级/分类的样品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验数量
	[bookmark: hmjd_error_2_0_备_黑马提示无建议_61524]备样数量

	1
	篮球
	2个
	1个
	1个

	2
	足球
	2个
	1个
	1个

	3
	排球
	2个
	1个
	1个

	4
	乒乓球
	12个
	6个
	6个

	5
	羽毛球
	12个
	6个
	6个

	6
	羽毛球拍
	4支
	2支
	2支

	7
	乒乓球拍
	4支
	2支
	2支



2检验依据
[bookmark: hmjd_error_2_0_抽_黑马提示无建议_61655]本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表2-表8。
表2 篮球
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	质量
	GB/T 22868-2008

	2
	圆周长
	GB/T 22868-2008
GB/T 14625.5-2008

	3
	[bookmark: hmjd_error_2_0_差_黑马提示无建议_61763]圆周差
	GB/T 22868-2008
GB/T 14625.5-2008

	4
	气密性
	GB/T 22868-2008
GB/T 14625.4-2008

	5
	反弹高度
	GB/T 22868-2008
GB/T 14625.2-2008

	6
	耐冲击性能
	GB/T 22868-2008
GB/T 14625.3-2008


表3 足球
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	质量
	GB/T 22892-2008 6.4

	2
	圆周长
	GB/T 22892-2008
GB/T 14625.5-2008

	3
	[bookmark: hmjd_error_2_0_差_黑马提示无建议_62017]圆周差
	GB/T 22892-2008
GB/T 14625.5-2008

	4
	气密性
	GB/T 22892-2008
GB/T 14625.4-2008

	5
	反弹高度
	GB/T 22892-2008
GB/T 14625.2-2008

	6
	耐冲击性能
	GB/T 22892-2008
GB/T 14625.3-2008


表4 排球
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	质量
	GB/T 22882-2008 

	2
	圆周长
	GB/T 22882-2008
GB/T 14625.5-2008

	3
	[bookmark: hmjd_error_2_0_差_黑马提示无建议_62268]圆周差
	GB/T 22882-2008
GB/T 14625.5-2008

	4
	气密性
	GB/T 22882-2008
GB/T 14625.4-2008

	5
	反弹高度
	GB/T 22882-2008
GB/T 14625.2-2008

	6
	耐冲击性能
	GB/T 22882-2008
GB/T 14625.3-2008


表5 乒乓球
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	[bookmark: hmjd_error_2_0_球_黑马提示无建议_62454]球重
	GB/T 20045-2005 

	2
	弹跳
	GB/T 20045-2005 

	3
	圆度
	GB/T 20045-2005 

	4
	牢度
	GB/T 20045-2005


表6 羽毛球
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	球头直径
	GB/T 11881-2006 

	2
	[bookmark: hmjd_error_2_0_插长_黑马提示无_62593]毛片插长
	GB/T 11881-2006 

	3
	质量
	GB/T 11881-2006 

	4
	球头硬度
	GB/T 11881-2006 

	5
	[bookmark: hmjd_error_1_0_粘合_黏合_62669]毛片与球头粘合牢度
	GB/T 11881-2006 


表7 羽毛球拍
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	球拍总长度
	GB/T 32608-2016 

	2
	球拍宽度
	GB/T 32608-2016 

	3
	[bookmark: hmjd_error_2_0_弦_黑马提示无建议_62770]球拍拍弦面长度
	GB/T 32608-2016 

	4
	[bookmark: hmjd_error_2_0_弦_黑马提示无建议_62798]球拍拍弦面宽度
	GB/T 32608-2016 

	5
	[bookmark: hmjd_error_2_0_歪度_黑马提示无建议_62823]歪度
	GB/T 32608-2016 

	6
	[bookmark: hmjd_error_2_0_翘度_黑马提示无建议_62846]翘度
	GB/T 32608-2016 

	7
	[bookmark: hmjd_error_2_0_拍弦_黑马提示无建议_62869]拍弦直径
	GB/T 32608-2016 

	8
	[bookmark: hmjd_error_2_0_拍杆_黑马提示无建议_62894]拍杆抗压强度
	GB/T 32608-2016 

	9
	抗扭强度
	GB/T 32608-2016 6.13


表8  乒乓球拍
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	[bookmark: hmjd_error_1_0_粘合剂_黏合剂_62980]胶粒片、海绵、粘合剂总厚度
	GB/T 23115-2008 

	2
	开胶
	GB/T 23115-2008 

	3
	粘接结合力
	GB/T 23115-2008  

	4
	胶粒分布密度
	GB/T 23115-2008  

	5
	胶粒片颜色
	GB/T 23115-2008 

	6
	[bookmark: hmjd_error_2_0_缺粒_黑马提示无_63111]缺粒
	GB/T 23115-2008 


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB/T 22868-2008  篮球
GB/T 22892-2008 足球
GB/T 22882-2008 排球
GB/T 20045-2005  40mm 乒乓球
GB/T 23115-2008  乒乓球拍
GB/T 11881-2006  羽毛球
GB/T 32608-2016  羽毛球拍及部件的物理参数和试验方法
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2025年新疆维吾尔自治区校园运动场地相关
产品（塑胶跑道、人造草、木地板）质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域及生产领域、使用领域。
抽查产品为木地板、塑胶跑道及其原料、人造草及其原料。
1.2 抽样方法、基数及数量
塑胶跑道、人造草在铺装完成后14天~28天内直接从运动场地上挖取。
塑胶跑道及人造草固体原料、塑胶跑道及人造草非固体原料、木地板在生产企业成品库中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品，或在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验数量
	[bookmark: hmjd_error_2_0_备_黑马提示无建议_64106]备样数量

	1
	塑胶跑道
	[bookmark: hmjd_error_1_0_）_标点符号）缺少成对_64127](300*400）mm,3块
	[bookmark: hmjd_error_1_0_）_标点符号）缺少成对_64142](300*400）mm,1块
	[bookmark: hmjd_error_1_0_）_标点符号）缺少成对_64157](300*400）mm,2块

	2
	人造草
	[bookmark: hmjd_error_1_0_）_标点符号）缺少成对_64179](300*400）mm,3块
	[bookmark: hmjd_error_1_0_）_标点符号）缺少成对_64194](300*400）mm,1块
	[bookmark: hmjd_error_1_0_）_标点符号）缺少成对_64209](300*400）mm,2块

	3
	塑胶跑道及人造草固体原料
	500 g
	200 g
	300 g

	4
	塑胶跑道及人造草非固体原料1
	500 mL
	250 mL
	250 mL

	5
	木地板
	2包（每包面积＞1㎡）
	1包
	1包

	[bookmark: hmjd_error_2_0_备_黑马提示无建议_64344]注1：多组分非固体原料按配比取样，配比最小的组分检验数量和备样数量应不少于50 mL。



2检验依据
[bookmark: hmjd_error_2_0_抽_黑马提示无建议_64372]本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表2-表6。
表2 塑胶跑道
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	总挥发性有机化合物(TVOC)
	GB 36246-2018附录I

	2
	苯
	GB 36246-2018附录I

	3
	甲苯、二甲苯和乙苯总和
	GB 36246-2018附录I


表3 人造草
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	总挥发性有机化合物(TVOC)
	GB 36246-2018附录I

	2
	苯
	GB 36246-2018附录I

	3
	甲苯、二甲苯和乙苯总和
	GB 36246-2018附录I


表4 塑胶跑道及人造草固体原料
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	18种多环芳烃总和
	GB 36246-2018附录B

	2
	[bookmark: hmjd_error_2_0_芘_黑马提示无建议_64683]苯并[a]芘
	GB 36246-2018附录B

	3
	可溶性铅
	GB/T 23991-2009

	4
	可溶性铬
	GB/T 23991-2009

	5
	可溶性镉
	GB/T 23991-2009

	6
	可溶性汞
	GB/T 23991-2009


表5 塑胶跑道及人造草非固体原料
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	挥发性有机化合物
	GB/T 23986-2009

	2
	苯
	GB 18581-2009

	3
	甲苯、二甲苯和乙苯总和
	GB 18581-2009

	4
	游离甲醛
	GB 18583-2008


表6 木地板
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	甲醛释放量
	GB/T 17657-2013


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 36246-2018 中小学合成材料面层运动场地
GB 18580-2017 室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放限量
GB/T 23991-2009 涂料中可溶性有害元素含量的测定
[bookmark: hmjd_error_1_0_胶粘剂_胶黏剂_65205]GB 18583-2008 室内装饰装修材料 胶粘剂中有害物质限量
GB 18581-2009 室内装饰装修材料 溶剂型木器涂料中有害物质限量
GB/T 23986-2009 色漆和清漆 挥发性有机化合物(VOC)含量的测定 气相色谱法
GB/T 17657-2013 人造板及饰面人造板理化性能试验方法
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。






2025年新疆维吾尔自治区学生用品产品
质量监督抽查实施细则（简易检测）

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域。
抽查产品为学生用品。
1.2 抽样方法、基数及数量
在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一颜色的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	产品名称
	抽样数量
	检验数量
	[bookmark: hmjd_error_2_0_备_黑马提示无建议_65897]备样数量

	水彩笔（马克笔）
	2套
[bookmark: hmjd_error_2_0_盒计_黑马提示无_65921]（以10色/盒计）
	1套
[bookmark: hmjd_error_2_0_盒计_黑马提示无_65934]（以10色/盒计）
	1套
[bookmark: hmjd_error_2_0_盒计_黑马提示无_65947]（以10色/盒计）

	书写笔
	油墨圆珠笔
	20支
	10支
	10支

	
	水性墨水圆珠笔
	20支
	10支
	10支

	
	中性墨水圆珠笔
	20支
	10支
	10支

	
	考试用圆珠笔
	20支
	10支
	10支

	
	自来水笔
	20支
	10支
	10支

	
	石墨铅笔
	20支
	10支
	10支

	记号笔
	记号笔
	20支
	10支
	10支

	
	荧光笔
	20支
	10支
	10支

	
	白板笔
	20支
	10支
	10支

	
	微孔笔头墨水笔
	20支
	10支
	10支

	[bookmark: hmjd_error_2_0_笔_黑马提示无建议_66159]修正笔
	20支
	10支
	10支

	[bookmark: hmjd_error_2_0_卷削_减削_66174]卷削类文具、绘图仪尺、学生圆规、文具盒
	卷笔刀
	2个
	1个
	1个

	
	手动削笔机
	2个
	1个
	1个

	
	文具剪刀
	2个
	1个
	1个

	
	[bookmark: _Hlk101878043]美工刀
	2个
	1个
	1个

	
	[bookmark: _Hlk101878051]学生圆规
	2个
	1个
	1个

	
	[bookmark: _Hlk101878059][bookmark: hmjd_error_2_0_尺_黑马提示无建议_66276]绘图仪尺
	2套
	1套
	1套

	
	[bookmark: _Hlk101878066]文具盒
	2个
	1个
	1个

	课业簿册
	2本
	1本
	1本

	注：抽样时以最小独立包装为抽样单元，样品数满足上述抽样数量。


2检验依据
[bookmark: hmjd_error_2_0_抽_黑马提示无建议_66361]本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表2。
表2 学生用品
	产品名称
	检验项目
	检验方法

	水彩笔（马克笔）
	笔套安全
	GB 21027—2020

	书写笔
	油墨圆珠笔
	
	

	
	水性墨水圆珠笔
	
	

	
	中性墨水圆珠笔
	
	

	
	考试用圆珠笔
	
	

	
	自来水笔
	
	

	
	石墨铅笔
	
	

	记号笔
	记号笔
	
	

	
	荧光笔
	
	

	
	白板笔
	
	

	
	微孔笔头墨水笔
	
	

	[bookmark: hmjd_error_2_0_笔_黑马提示无建议_66539]修正笔
	
	

	[bookmark: hmjd_error_2_0_卷削_减削_66544]卷削类文具、绘图仪尺、学生圆规、文具盒
	卷笔刀
	边缘、尖端
	[bookmark: hmjd_error_2_0_含_黑马提示无建议_66589]GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	
	手动削笔机
	
	

	
	文具剪刀
	
	

	
	美工刀
	
	

	
	学生圆规
	
	

	
	[bookmark: hmjd_error_2_0_尺_黑马提示无建议_66639]绘图仪尺
	
	

	
	文具盒
	
	

	课业簿册
	D65亮度
	GB/T 7974—2013

	
	D65荧光亮度
	GB/T 7974—2013

	备注：1.笔套安全仅适用于含有笔套的产品。
[bookmark: hmjd_error_2_0_簿_黑马提示无建议_66749][bookmark: hmjd_error_2_0_簿_黑马提示无建议_66755]2.D65亮度、D65荧光亮度项目不适用于图画簿和毛笔书法簿。
3. 当样品为套装产品时，若套装中各类产品数量满足该类产品抽样数量要求时，该类产品按本方案中的项目进行测试，否则不予测试。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 21027—2020 学生用品的安全通用要求
GB 40070—2021 儿童青少年学习用品近视防控卫生要求
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

















2025年新疆维吾尔自治区原电池及原电池组类产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域。
抽查产品为原电池及原电池组类。
1.2 抽样方法、基数及数量
在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
每批次产品抽取16个样品，其中8个作为检验样品，8个作为备用样品。

2检验依据
[bookmark: hmjd_error_2_0_类_黑马提示无建议_67572]表1原电池及原电池组类
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	开路电压
	GB/T 8897.1—2021
GB/T 8897.2—2021

	2
	放电性能
	GB/T 8897.1—2021
GB/T 8897.2—2021

	3
	泄露与变形
	GB/T 8897.1—2021
GB/T 8897.2—2021


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB/T 8897.1—2021《原电池 第1部分：总则》
GB/T 8897.2—2021《原电池 第2部分：外形尺寸和电性能要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。












2025年新疆维吾尔自治区纸制品产品
质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域、电商领域。
抽查产品为卫生纸、纸巾（面巾纸、餐巾纸、手帕纸）。
1.2 抽样方法、基数及数量
在流通领域、电商领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	产品名称
	抽样数量
	检验数量
	[bookmark: hmjd_error_2_0_备_黑马提示无建议_68480]备样数量

	卫生纸
	12件（最小销售包装）
	9件(最小销售包装)
	3件(最小销售包装)

	纸巾（面巾纸、餐巾纸、手帕纸）
	12件(最小销售包装)
	9件(最小销售包装)
	3件(最小销售包装)

	注：如果最小销售包装内装量不足3包（卷），需增加抽取的最小销售包装数量，使样品数量不少于以上包装按3包（卷）计的数量。



2检验依据
[bookmark: hmjd_error_2_0_抽_黑马提示无建议_68649]本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表2～表6。
表2 原生浆（纤维）卫生纸（GB/T 20810—2018）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	微生物
	细菌菌落总数
	GB/T 20810—2018

	2
	
	大肠菌群
	GB/T 20810—2018

	3
	
	金黄色葡萄球菌
	GB/T 20810—2018

	4
	
	溶血性链球菌
	GB/T 20810—2018

	5
	[bookmark: hmjd_error_2_0_层_黑马提示无建议_68836]横向吸液高度(成品层)
	GB/T 20810—2018

	6
	抗张指数
	GB/T 20810—2018

	7
	柔软度（成品层纵横平均）
	GB/T 20810—2018

	8
	可迁移性荧光物质
	GB/T 20810—2018

	9
	灰分
	GB/T 20810—2018

	10
	[bookmark: hmjd_error_2_0_层_黑马提示无建议_68973]球形耐破度（成品层）
	GB/T 20810—2018

	1.未明确产品等级的，按卫生纸（合格品）标准要求检测。
2.微生物项目不进行复检。



[bookmark: hmjd_error_2_0_浆_黑马提示无建议_69042]表3 回用浆（纤维）卫生纸（GB/T 20810—2018）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	微生物
	细菌菌落总数
	GB/T 20810—2018

	2
	
	大肠菌群
	GB/T 20810—2018

	3
	
	金黄色葡萄球菌
	GB/T 20810—2018

	4
	
	溶血性链球菌
	GB/T 20810—2018

	5
	[bookmark: hmjd_error_2_0_层_黑马提示无建议_69203]横向吸液高度(成品层)
	GB/T 20810—2018

	6
	抗张指数
	GB/T 20810—2018

	7
	柔软度（成品层纵横平均）
	GB/T 20810—2018

	8
	灰分
	GB/T 20810—2018

	9
	[bookmark: hmjd_error_2_0_层_黑马提示无建议_69311]球形耐破度（成品层）
	GB/T 20810—2018

	10
	重金属含量（铅、砷）
	GB/T 20810—2018

	1.微生物项目不进行复检。


表4 本色卫生纸（QB/T 4509—2013）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	微生物
	细菌菌落总数
	GB/T 20810—2018

	2
	
	大肠菌群
	GB/T 20810—2018

	3
	
	金黄色葡萄球菌
	GB/T 20810—2018

	4
	
	溶血性链球菌
	GB/T 20810—2018

	5
	荧光性物质
	QB/T 4509—2013

	6
	灰分
	QB/T 4509—2013

	7
	横向吸液高度
	QB/T 4509—2013

	8
	抗张指数
	QB/T 4509—2013

	9
	[bookmark: hmjd_error_2_0_层_黑马提示无建议_69633]柔软度（纵横向平均/成品层）
	QB/T 4509—2013

	1.微生物项目不进行复检。



表5纸巾（GB/T 20808—2022）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	细菌菌落总数
	GB 15979—2002/ GB 15979—2024

	2
	致病性化脓菌（绿脓杆菌、金黄色葡萄球菌、溶血性链球菌）
	GB 15979—2002

	3
	大肠菌群
	GB 15979—2002

	4
	真菌菌落总数
	GB 15979—2002/ GB 15979—2024

	5
	特定微生物（大肠菌群、铜绿假单胞菌、金黄色葡萄球菌、溶血性链球菌）
	GB 15979—2024

	6
	D65亮度
	GB/T 7974—2013

	7
	横向吸液高度
	GB/T 20808—2022
GB/T 461.1—2002

	8
	柔软度(纵横向平均)
	GB/T 20808—2022
GB/T 8942—2016

	9
	可迁移性荧光物质
	GB/T 20808—2022
GB/T 27741—2018

	备注：
	1.未明确产品类型、等级的，按最普通型（合格品）标准要求检测。
2.2025-07-01及之后生产的产品按GB 15979—2024项目检测。
3.彩色纸巾不考核D65 亮度项目。
4.纸餐巾不考核柔软度项目；取样面积(100mm×100mm)内无法避开压花部位的压花型产品不考核柔软度(柔软型、保湿型纸巾除外)。
5.微生物项目不进行复检。



表6 本色纸巾纸（QB/T 4509—2013）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	细菌菌落总数
	GB 15979—2002/ GB 15979—2024

	2
	致病性化脓菌（绿脓杆菌、金黄色葡萄球菌、溶血性链球菌）
	GB 15979—2002

	3
	大肠菌群
	GB 15979—2002

	4
	真菌菌落总数
	GB 15979—2002/ GB 15979—2024

	5
	特定微生物（大肠菌群、铜绿假单胞菌、金黄色葡萄球菌、溶血性链球菌）
	GB 15979—2024

	6
	亮度
	GB/T 7974—2013

	7
	横向吸液高度
	QB/T 4509—2013
GB/T 461.1—2002

	8
	[bookmark: hmjd_error_2_0_层_黑马提示无建议_70544]柔软度（纵横向平均/成品层）
	QB/T 4509—2013
GB/T 8942—2016

	9
	荧光性物质
	QB/T 4509—2013

	备注：
	1.2025-07-01及之后生产的产品按GB 15979—2024项目检测。
2.微生物项目不进行复检。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB/T 20810—2018 卫生纸（含卫生纸原纸）
GB/T 20808—2022 纸巾
QB/T 4509—2013 本色生活用纸
GB 15979—2002 一次性使用卫生用品卫生标准 
GB 15979—2024 一次性使用卫生用品卫生要求
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。









[bookmark: hmjd_error_1_0_新疆维吾尔自治区电_黑马提示重点词_71253]2025年新疆维吾尔自治区电压力锅产品
质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域及生产领域。
抽查产品为电压力锅。
1.2 抽样方法、基数及数量
在生产企业成品库中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品，或在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。每批次产品抽取样品3台，其中2台作为检验样品，1台作为备用样品。

2检验依据

表1 电压力锅
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024

	2
	输入功率和电流
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024

	3
	发热
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024

	4
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024

	5
	耐潮湿
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024

	6
	泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024

	7
	非正常工作（不包括第19.11.4条试验）
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024

	8
	稳定性和机械危险
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024

	9
	机械强度
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024

	10
	结构（不包括第22.46条试验和22.103条试验）
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024

	11
	内部布线
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024

	12
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024

	13
	外部导线用接线端子
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024

	14
	接地措施
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024

	15
	螺钉和连接
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024

	16
	电气间隙、爬电距离和固体绝缘
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.19-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.19-2024


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 4706.1-2005 家用和类似用途电器的安全 第一部分:通用要求
GB/T 4706.1-2024 家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求
GB 4706.19-2008 家用和类似用途电器的安全  液体加热器的特殊要求
GB/T 4706.19-2024 家用和类似用途电器的安全 第19部分:液体加热器的特殊要求
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。







2025年新疆维吾尔自治区人民币鉴别仪
产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域及生产领域。
抽查产品为人民币鉴别仪。
1.2 抽样方法、基数及数量
在生产企业成品库中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品，或在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验数量
	[bookmark: hmjd_error_2_0_备_黑马提示无建议_73727]备样数量

	1
	人民币鉴别仪
	2个
	1个
	1个



2检验依据

表2 人民币鉴别仪
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	安全防护的强度
	GB 4943.1-2022

	2
	导体的固定
	GB 4943.1-2022

	3
	电气间隙
	GB 4943.1-2022

	4
	爬电距离
	GB 4943.1-2022

	5
	抗电强度试验
	GB 4943.1-2022

	6
	保护导体
	GB 4943.1-2022

	7
	预期的接触电压、接触电流和保护导体电流
	GB 4943.1-2022

	8
	热灼伤（接触温度限值）
	GB 4943.1-2022

	9
	交流电源端口的传导发射
	GB 9254-2008或
GB/T 9254.1-2021

	10
	1GHz以下辐射发射
	GB 9254-2008或
GB/T 9254.1-2021


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 4943.1-2022 音视频、信息技术和通信技术设备 第1部分：安全要求
GB 9254-2008 信息技术设备的无线电骚扰限值和测量方法
GB/T 9254.1-2021 信息技术设备、多媒体设备和接收机 电磁兼容 第1部分：发射要求
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。




















2025年新疆维吾尔自治区空气湿度调节装置
产品质量监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域及生产领域。
抽查产品为空气湿度调节装置。
1.2 抽样方法、基数及数量
在生产企业成品库中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品，或在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验数量
	[bookmark: hmjd_error_2_0_备_黑马提示无建议_74947]备样数量

	1
	空气湿度调节装置
	3个
	2个
	1个



2检验依据
[bookmark: hmjd_error_2_0_抽_黑马提示无建议_74987]	本细则中所抽产品的检验项目、检验方法见表2、表3。
表2除湿机
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1-2005
GB 4706.32-2012
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.32-2024

	2
	输入功率和电流
	GB 4706.1-2005
GB 4706.32-2012
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.32-2024

	3
	发热
	GB 4706.1-2005
GB 4706.32-2012
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.32-2024

	4
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005
GB 4706.32-2012
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.32-2024

	5
	耐潮湿
	GB 4706.1-2005
GB 4706.32-2012
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.32-2024

	6
	泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005
GB 4706.32-2012
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.32-2024

	7
	稳定性和机械危险
	GB 4706.1-2005
GB 4706.32-2012
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.32-2024

	8
	结构（不包括第22.46条试验）
	GB 4706.1-2005
GB 4706.32-2012
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.32-2024

	9
	内部布线
	GB 4706.1-2005
GB 4706.32-2012
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.32-2024

	10
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1-2005
GB 4706.32-2012
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.32-2024

	11
	外部导线用接线端子
	GB 4706.1-2005
GB 4706.32-2012
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.32-2024

	12
	接地措施
	GB 4706.1-2005
GB 4706.32-2012
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.32-2024

	13
	螺钉和连接
	GB 4706.1-2005
GB 4706.32-2012
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.32-2024

	14
	电气间隙、爬电距离和固体绝缘
	GB 4706.1-2005
GB 4706.32-2012
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.32-2024

	15
	名义除湿量
	GB/T 19411-2003

	16
	输入功率（名义工况）
	GB/T 19411-2003

	17
	单位输入功率除湿量
	GB/T 19411-2003

	18
	噪声
	GB/T 19411-2003

	19
	端子骚扰电压（连续骚扰）
	GB 4343.1-2018
GB 4343.1-2024

	20
	骚扰功率、辐射骚扰
	GB 4343.1-2018
GB 4343.1-2024

	21
	谐波电流
	GB 17625.1-2012
GB 17625.1-2022



表3加湿器
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1-2005
GB 4706.48-2009
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.48-2024

	2
	输入功率和电流
	GB 4706.1-2005
GB 4706.48-2009
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.48-2024

	3
	发热
	GB 4706.1-2005
GB 4706.48-2009
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.48-2024

	4
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005
GB 4706.48-2009
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.48-2024

	5
	耐潮湿
	GB 4706.1-2005
GB 4706.48-2009
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.48-2024

	6
	泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005
GB 4706.48-2009
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.48-2024

	7
	稳定性和机械危险
	GB 4706.1-2005
GB 4706.48-2009
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.48-2024

	8
	结构（不包括第22.46条试验）
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.1-2024

	9
	内部布线
	GB 4706.1-2005
GB 4706.48-2009
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.48-2024

	10
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1-2005
GB 4706.48-2009
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.48-2024

	11
	外部导线用接线端子
	GB 4706.1-2005
GB 4706.48-2009
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.48-2024

	12
	接地措施
	GB 4706.1-2005
GB 4706.48-2009
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.48-2024

	13
	螺钉和连接
	GB 4706.1-2005
GB 4706.48-2009
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.48-2024

	14
	电气间隙、爬电距离和固体绝缘
	GB 4706.1-2005
GB 4706.48-2009
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.48-2024

	15
	端子骚扰电压（连续骚扰）
	GB 4343.1-2018
GB 4343.1-2024

	16
	骚扰功率、辐射骚扰
	GB 4343.1-2018
GB 4343.1-2024

	17
	谐波电流
	GB 17625.1-2012
GB 17625.1-2022


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 4706.1—2005 家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求
GB/T 4706.1—2024 家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求
GB 4706.32—2012 家用和类似用途电器的安全 热泵、空调器和除湿机的特殊要求
GB/T 4706.32—2024 家用和类似用途电器的安全 第32部分：热泵、空调器和除湿机的特殊要求
GB 4343.1—2018 家用电器、电动工具和类似器具的电磁兼容要求 第1部分：发射
GB 4343.1—2024 家用电器、电动工具和类似器具的电磁兼容要求 第1部分：发射
[bookmark: hmjd_error_2_0_每_黑马提示无建议_78001]GB 17625.1—2012 电磁兼容 限值 谐波电流发射限值（设备每相输入电流≤16A）
[bookmark: hmjd_error_2_0_每_黑马提示无建议_78053]GB 17625.1—2022 电磁兼容 限值 第1部分：谐波电流发射限值（设备每相输入电流≤16A）
GB/T 19411—2003 除湿机
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。






2025年新疆维吾尔自治区吹风机产品质量
监督抽查实施细则

1抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域及生产领域。
抽查产品为吹风机。
1.2 抽样方法、基数及数量
在生产企业成品库中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品，或在流通领域待销产品中抽取。
随机数使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业生产的同一种类、同一型号规格、同一批次的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。每批次产品抽取样品3台，其中2台作为检验样品，1台作为备用样品。

2检验依据
表1吹风机
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	2
	输入功率和电流
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	3
	发热
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	4
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	5
	耐潮湿
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	6
	泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	7
	非正常工作（不包括第19.11.4条试验）
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	8
	稳定性和机械危险
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	9
	机械强度
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	10
	结构（不包括第22.46条试验）
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	11
	内部布线
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	12
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	13
	外部导线用接线端子
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	14
	接地措施
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	15
	螺钉和连接
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	16
	电气间隙、爬电距离和固体绝缘
	GB 4706.1-2005
GB/T 4706.15-2008
GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.15-2024

	17
	端子骚扰电压（连续骚扰）
	GB 4343.1-2018
GB 4343.1-2024

	18
	骚扰功率、辐射骚扰
	GB 4343.1-2018
GB 4343.1-2024


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3判定规则
3.1依据标准
GB 4706.1-2005 家用和类似用途电器的安全 第一部分:通用要求
GB/T 4706.1-2024 家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求
GB 4706.15-2008 家用和类似用途电器的安全 皮肤及毛发护理器具的特殊要求
GB/T 4706.15-2024 家用和类似用途电器的安全 第15部分:皮肤及毛发护理器具的特殊要求
GB 4343.1-2018 家用电器、电动工具和类似器具的电磁兼容要求 第1部分：发射
GB 4343.1-2024 家用电器、电动工具和类似器具的电磁兼容要求 第1部分：发射
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。












2025年新疆维吾尔自治区移动电源产品质量
监督抽查实施细则
1 抽样方法
1.1 抽查产品及抽样领域
抽样领域为新疆维吾尔自治区流通领域及生产领域。
抽查产品为移动电源。
1.2 抽样方法、基数及数量
在生产企业成品库中随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的产品，或在流通领域待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
抽取的样品应为同一生产企业按照同一标准生产的同一商标、同一规格型号的产品。
每批次产品抽取样品10台，其中7台作为检验样品，3台作为备用样品。

2 检验依据
表1移动电源检测项目及检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	热灼伤（接触温度限值）
	GB 4943.1—2022

	2
	模拟的异常工作条件
	GB 4943.1—2022

	3
	低气压
	GB 31241—2022

	4
	振动
	GB 31241—2022

	5
	加速度冲击
	GB 31241—2022

	6
	跌落
	GB 31241—2022

	7
	高温使用
	GB 31241—2022

	8
	重物冲击
	GB 31241—2022

	9
	高温外部短路
	GB 31241—2022

	10
	挤压
	GB 31241—2022

	11
	热滥用
	GB 31241—2022

	说明：序号3-11的检测项目，仅对一个电池或电池组样品进行检验。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
[bookmark: _Hlk124239383]GB 4943.1—2022 音视频、信息技术和通信技术设备 第1部分：安全要求
GB 31241—2022 便携式电子产品用锂离子电池和电池组安全技术规范
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。





2025年新疆维吾尔自治区建筑排水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
建筑排水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材在生产和流通领域抽样，在企业待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的产品。
抽样基数满足抽样数量即可。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
抽样数量见表1。

表1   抽样数量
	序号
	产品名称
	抽样数量

	1
	建筑排水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材
	抽取6根管材，每根截取2段，每段1.2m；每根中的1段作为检验样品，1段作为备用样品。



[bookmark: _GoBack]2 检验依据
表2   建筑排水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材检验项目、检验方法

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	规格尺寸
	平均外径
	GB/T 5836.1—2018
GB/T 8806—2008

	
	
	壁厚偏差
	

	2
	密度
	GB/T 5836.1—2018
GB/T 1033.1—2008

	3
	维卡软化温度
	GB/T 8802—2001

	4
	纵向回缩率
	GB/T 5836.1—2018
GB/T 6671—2001

	5
	拉伸屈服应力
	GB/T 8804.2—2003

	6
	断裂伸长率
	GB/T 8804.2—2003

	7
	落锤冲击试验TIR
	GB/T 5836.1—2018
GB/T 14152—2001


   执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB/T 5836.1—2018  建筑排水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任1项或1项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
    若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
    若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
    若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标淮要求时，应按照强制性标准要求判定。
    若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时。该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
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